


คํานํา 
 
  รายงานฉบับนี้  จัดทําขึ้นโดยฝายยุทธศาสตร SMEs รายพื้นที่/รายสาขา (รส.) 

สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (สสว.)  มีวัตถุประสงคเพื่อรายงาน

สถานการณภาวะทางเศรษฐกิจวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) สาขาเหล็กและ 

โลหะการ   ซึ่งเปนการนําผลการศึกษาโครงการจัดทํายุทธศาสตรการสงเสริม SMEs รายสาขา   

และโครงการจัดทําแผนปฏิบัติการสงเสริม SMEs รายสาขา ที่สํานักงานฯ รวมกับศูนยบริการ

วิชาการเศรษฐศาสตร คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร ศึกษาไวมาวิเคราะห และ

ประมวลผลเพื่อใหไดขอมูลที่มีความสมบูรณยิ่งขึ้น   
 

  ทั้งนี้  ฝายยุทธศาสตร SMEs รายพื้นที่/รายสาขา หวังเปนอยางยิ่งวารายงาน

ฉบับนี้จะเปนประโยชนตอผูประกอบการ  หนวยงานที่เกี่ยวของ  และผูสนใจในการสงเสริม

วิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมตอไป 

 

 

สวนนโยบายและยุทธศาสตรสงเสริม SMEs รายพืน้ที่/รายสาขา 

ฝายยทุธศาสตร SMEs รายพืน้ที/่รายสาขา สสว. 

เมษายน 2552 

 
 
   
 
 
 
 



สารบัญ 
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บทนํา 
ภาพรวมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมในประเทศไทย 

 

                         วิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมนับเปนองคประกอบที่สําคัญของระบบเศรษฐกิจ 

ของประเทศในระดับมหภาค โดยมีจํานวนถึงประมาณรอยละ 99 ของธุรกิจทั้งหมด วิสาหกิจขนาด

กลางและขนาดยอมจึงมีบทบาทสําคัญในการเปนฐานรากการพัฒนาที่ยั่งยืน เปนกลไกหลักในการ

ฟนฟูและเสริมสรางความกาวหนาทางเศรษฐกิจ รวมทั้งเปนกลไกในการแกไขปญหาความยากจน 

ขอมูลที่ยืนยันถึงบทบาททางเศรษฐกิจไทยที่สําคัญดังกลาวตัวช้ีวัดที่สําคัญ ไดแก ผลิตภัณฑมวลรวม

ในประเทศของ SMEs การนําเขาและสงออกของ SMEs  การบริโภคภาคเอกชน  การคา การลงทุน

ของ SMEs  และการจางงานของ SMEs  บทบาทในการสรางมูลคาเพิ่มเฉล่ีย ประมาณรอยละ รอยละ 

38.2 ของผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ และมีมูลคาการสงออกโดยตรง คิดเปนสัดสวนรอยละ 30.1 

ของมูลคาการสงออกรวม  และการจางงาน รอยละ 76.0 ของการจางงานรวมทั้งหมด 
 

1. นิยามการจําแนกขนาด SMEs  
  การจําแนกขนาดอุตสาหกรรม SMEs  ยึดหลักเกณฑตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม

วาดวยการกําหนดจํานวนการจางงานและมูลคาสินทรัพยถาวรของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

พ.ศ. 2545 โดยมีรายละเอียด  ดังนี้ 
 

ขนาดยอม ขนาดกลาง 
ประเภทธุรกจิ จํานวน  

(คน) 
สินทรพัยถาวร 

(ลานบาท) 
จํานวน  
(คน) 

สินทรพัยถาวร 
(ลานบาท) 

กิจการการผลิต ไมเกิน 50 ไมเกิน 50 51-200 เกินกวา 50-200 

กิจการบริการ ไมเกิน 50 ไมเกิน 50 51-200 เกินกวา 50-200 

กิจการคาสง ไมเกิน 25 ไมเกิน 50 26-50 เกินกวา 50-100 

กิจการคาปลีก ไมเกิน 15 ไมเกิน 30 16-30   เกนิกวา 30-60 
 

2. โครงสรางของวิสาหกจิขนาดกลางและขนาดยอม 
 

ในป 2550 จํานวนวิสาหกิจในประเทศมีจํานวนรวมทั้งส้ิน 2,375,368 ราย โดย

จัดเปนวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (SMEs) จํานวน 2,366,227 ราย หรือคิดเปนรอยละ 99.6  

ของจํานวนวิสาหกิจทั้งหมด ทั้งนี้ แบง SMEs ตามประเภทธุรกิจไดดังนี้  SMEs ที่อยูภาคการคาและ

ซอมบํารุง จํานวน 973,248 ราย หรือรอยละ 41.1  จํานวนรองลงมาไดแก SMEs ที่อยูในภาคการ

บริการ 708,841 ราย หรือรอยละ 30.0  และที่อยูในภาคการผลิตรวม จํานวน 668,185 ราย หรือ   

รอยละ 28.2 ของจํานวน SMEs ทั้งหมด 

 
 



 -ข- 

ตารางที่ 1 จาํนวนและการจางงานของวิสาหกจิ ป 2547 - 2550 จําแนกตามขนาดและ
ประเภทกลุมธุรกิจ 

 

 
 

ท่ีมา : สํานักงานสถติิแหงชาติ และสํานักงานประกันสังคม  ประมวลโดย : สํานักงานสงเสริมวสิาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 
 

3. บทบาททางเศรษฐกิจของ SMEs  
 3.1  บทบาทดานการสรางมูลคาผลิตภัณฑมวลรวม SMEs     

ภาพรวมเศรษฐกิจของประเทศในป 2550 สําหรับ GDP ของวิสาหกิจขนาดกลางและ

ขนาดยอม (SMEs)  มีมูลคา 3,244,974.5 ลานบาท คิดเปนสัดสวนรอยละ 38.2 ของ GDP รวมทั้ง

ประเทศ มีอัตราการขยายตัวคิดเปนรอยละ 4.2 ตอป เม่ือพิจารณามูลคา GDP ตามขนาดวิสาหกิจ 

พบวาวิสาหกิจขนาดยอม มีบทบาทดานมูลคา GDP สูงกวาวิสาหกิจขนาดกลางโดยมูลคา GDP ของ

วิสาหกิจขนาดยอม เทากับ 2,175,597.9 ลานบาท ขยายตัวจากปกอนหนา คิดเปนรอยละ 3.9 และ

มูลคา GDP ของ วิสาหกิจขนาดยอม  มีสัดสวนคิดเปนรอยละ 25.6 ของ GDP รวมดานมูลคา GDP 

ของวิสาหกิจขนาดกลางพบวา ในป 2550 มูลคา GDP ของ วิสาหกิจขนาดกลาง เทากับ 1,069,376.6 

ลานบาทขยายตัวจากปกอนหนารอยละ 4.8 และมีสัดสวนตอ GDP รวมคิดเปนรอยละ 12.6 

   โครงสรางมูลคา GDP ของ SMEs ในป 2550 ยังคงมีลักษณะคลายคลึงกับปกอน

หนาโดยโครงสรางทางเศรษฐกิจของ SMEs มีความเกี่ยวของกับภาคการบริการ ภาคการผลิต และ

ภาคการคาและซอมบํารุงเปนสําคัญ  เชนเดียวกับโครงสราง GDP ของประเทศ โดยภาคการบริการ

เปนกิจกรรมทางเศรษฐกิจที่มีความสําคัญสูงสุดมีสัดสวนคิดเปนรอยละ 32.2 รองลงมาไดแก ภาคการ

ผลิตซึ่งมีสัดสวนคิดเปนรอยละ 30.7 และ ภาคการคาคิดเปนรอยละ 29.1 

 
 



 -ค- 

ตารางที่ 2 มลูคาผลิตภณัฑมวลรวมภายในประเทศ ป 2546-2550  จําแนกตามขนาดวสิาหกิจ 
 

   
ท่ีมา : สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ  ประมวลผลโดย  สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

     หมายเหตุ : วิสาหกิจอ่ืนๆ คือ การบริหารราชการและการปองกันประเทศ 

 3.2 บทบาทดานการจางงาน   
 

แผนภาพที่ 1 โครงสรางการจางงาน ป 2550 จําแนกตามขนาดและประเภทธุรกิจ 

 
ท่ีมา : สํานักงานสถติิแหงชาติ และสํานักงานประกันสังคมประมวลโดย : สํานักงานสงเสริมวสิาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 



 -ง- 

แผนภาพที่ 2 โครงสรางจาํนวน SMEs และการจางงานของ SMEs ป 2550 จําแนกตาม
ประเภทธุรกจิ 

 
ท่ีมา : สํานักงานสถติิแหงชาติ และสํานักงานประกันสังคม ประมวลโดย : สํานักงานสงเสริมวสิาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 
  ในป 2550 จํานวนวิสาหกิจในประเทศรวมทั้งส้ิน 2,375,368 ราย มีการจางงานรวม

ทั้งส้ิน 11,711,334 คนโดยเปนการจางงานในวิสาหกิจขนาดใหญ  2,810,767 คน และเปนการจาง

งานใน SMEs จํานวน 8,900,567 คน  หรือรอยละ 76.0 ของการจางงานรวมทั้งหมด โดยภาคการผลิต

เปนประเภทธุรกิจที่มีการจางงานสูงที่สุดรอยละ 38.9 ของการจางงาน ใน SMEs ทั้งหมด รองลงมา

ไดแก ภาคบริการ รอยละ 33.8  และภาคการคา ที่มีจํานวน SMEs สูงที่สุดนั้นมีการจางงานเพียง   

รอยละ 27.3 ของการจางงานใน SMEs ทั้งหมด 
    

 3.3 บทบาทดานการคาระหวางประเทศของ SMEs  
ตารางที่ 3 สดัสวนการสงออกของ SMEs ตอการสงออกรวม  ป 2550 

 

 
 

   ท่ีมา : กรมศุลกากร    ประมวลผลโดย : สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

 



 -จ- 

ในป 2550 มูลคาการคาระหวางประเทศมีจํานวนรวมทั้งส้ิน 10,126,995.0 ลานบาท 

โดยเปนมูลคาการสงออกรวม 5,254,999.3 ลานบาท มูลคาการนําเขารวม 4,871,995.7 ลานบาท   

เมื่อพิจารณาสัดสวนการสงออกโดยรวมของประเทศ  สําหรับ SMEs ในป 2550 มีมูลคาการคา

ระหวางประเทศรวม 3,036,484.9 ลานบาท โดยเปนมูลคาการสงออกของ SMEs จํานวน 

1,583,310.1 ลานบาท  และเปนมูลคาการนําเขาของ SMEs รวม 1,453,174.9 ลานบาท ทั้งนี้การ

สงออกของ  SMEs มีอัตราการขยายตัวถึงรอยละ 10.1 ในขณะที่การนําเขาหดตัวลงกวาปกอนหนาถึง

รอยละ 8.8 
 

4. โครงสรางอุตสาหกรรม SMEs   
 ตามผลการศึกษาโครงการแผนการปรับโครงสราง SMEs รายสาขา ซึ่ง สสว. รวมกับ

มหาวิ ท ย า ลั ย ธ ร รมศาสตร ทํ า ก า ร ศึ กษา   ไ ด จํ า แนก โค ร งส ร า ง อุ ตสาหก ร รม  SMEs  

ในประเทศไทย ออกเปน 3 ภาค  ไดแก 

  1)   ภาคการผลิต  ประกอบดวย 3 กลุม  ดังนี้ 

• อุตสาหกรรมวิศวการ   หมายถึง   อุตสาหกรรมที่ใชเคร่ืองจักรกลหรือเทคโนโลยี

ระดับสูง  (High – technology Industries) ในการผลิต  แตอยางไรก็ตาม ในบางข้ันตอนการผลิต 

เปนเพียงการประกอบชิ้นสวนโดยไมตองอาศัยเทคโนโลยีระดับสูง  จึงมีผูประกอบการ SMEs อยูเปน

จํานวนมาก  โดยแบงออกเปน  6 สาขา ไดแก  เหล็กและโลหะประดิษฐ เคร่ืองจักรกล แมพิมพ  

เคร่ืองใชไฟฟา  อิเล็กทรอนิกส   ยานยนตและช้ินสวน 

• กลุมอุตสาหกรรมเบาที่ใชแรงงานเขมขน หมายถึง อุตสาหกรรมที่มีสัดสวนแรงงานใน

การผลิตสูง  โดยแบงออกเปน 5  สาขา  ไดแก  ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม รองเทาและเคร่ืองหนัง  อัญมณี

และเคร่ืองประดับ  ส่ิงพิมพ  บรรจุภัณฑพลาสติก 

• กลุมอุตสาหกรรมที่ใชทรัพยากรธรรมชาติ  หมายถึง อุตสาหกรรมที่พึ่งพาวัตถุดิบ

ทางการเกษตรเปนหลัก โดยแบงออกเปน  5  สาขา ไดแก  อาหาร ยาและสมุนไพร   เฟอรนิเจอรไม   

ผลิตภัณฑยาง   เซรามิกส 

  2) ภาคการคา  ประกอบดวย  2  สาขา  ไดแก  การคาปลีก  และการคาสง 

  3) ภาคบริการ  ประกอบดวย  9  สาขา  ไดแก  บริการทองเที่ยว  สปาและบริการ

สุขภาพ  รานอาหาร  การกอสราง  บริการขนสงและโลจิสติกส  บริการซอฟแวรและDigit Content  

บริการศึกษา  บริการออกแบบ  บริการที่ปรึกษา   
 
 

5. สถานการณและปจจัยที่มีผลตอวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมไทย 
สภาพแวดลอมดานเศรษฐกิจ สังคม และการเมืองโลกในยุคปจจุบันและแนวโนม 

ในอนาคตเปนปจจัยสําคัญที่มีผลกระทบตอกระบวนการทําธุรกิจของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาด

ยอม กลาวคือ 



 -ฉ- 

            1.  การรวมตัวของกลุมเศรษฐกิจ มีการรวมตัวทางเศรษฐกิจทั้งในระดับทวิภาคี 

ภูมิภาค และพหุภาคี  รวมทั้งบทบาทที่เพิ่มข้ึนของประเทศในเอเซีย โดยเฉพาะจีนและอินเดีย  

            2.  การเปลี่ยนแปลงในตลาดการเงินโลก   เกิดวิกฤตทางการเงิน ความไมสมดุล

ของเศรษฐกิจประเทศสหรัฐอเมริกา ที่สงผลกระทบตอคาเงินสกุลตางๆ ในโลก  ตลาดการเงินและ

ตลาดทุนม ีความเชื่อมโยงกันทําใหเกิดการเคลื่อนยายเงินทุนระหวางประเทศ   

             3. การเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยี  มีการพัฒนาอยางตอเนื่องของ Information 

and Communication Technology (ICT) เปนยุคที่มีการขับเคลื่อนดวยเทคโนโลยีหลัก ไดแก 

Biotechnology Material Technology และ Nanotechnology 

             4. การเปลี่ยนแปลงดานสิ่งแวดลอม  ปจจุบันทั่วโลกตางหันมาใหความสําคัญกับ

ประเด็นเร่ืองส่ิงแวดลอมมากข้ึน อันเนื่องมาจากความไมสมดลุกลมกลืนระหวางการผลิตกับ

สภาพแวดลอม มีการกลาวถึงเร่ืองของ Global Warming  และหลากหลายทางชีวภาพ (Biodiversity)  

            5. พฤติกรรมผูบริโภค การเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมของผูบริโภคเปนปจจัยสําคัญที่ชี้

ถึงโอกาสของธุรกิจและความสามารถในการแขงขันของเศรษฐกิจที่ตองปรับตัวใหเสนอสินคาและ

บริการที่เปนที่ตองการของผูบริโภคที่เปล่ียนแปลงไป  

              6. การขาดสภาพคลองทางการเงิน ในกลุม SMEs  เนื่องจากสถาบันการเงินเร่ิม

เขมงวดกับการปลอยสินเชื่อ 

7. ความผันผวนของตนทุนพลังงาน และอัตราการแลกเปล่ียน  

8. เสถียรภาพทางการเมืองของประเทศ 
  

ดังนั้นทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมและ SMEs ควรใหความสําคัญของความ

ตอเนื่องของนโยบาย ในอนาคตอุตสาหกรรมจะเกิดการขยายตัวดวยการเพิ่มผลิตภาพการผลิต 

(Productivity)  มุงเนนการพึ่งพาวัตถุดิบในประเทศมากข้ึน ใชทรัพยากรธรรมชาติอยางมปีระสิทธิภาพ

บนพื้นฐานของการผลิตบนฐานความรู  เปนมิตรกับส่ิงแวดลอม โดยคํานึงถึงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
มุงเนนพัฒนาคุณภาพมาตรฐานในดานสุขอนามัย ความปลอดภัย  อนุรักษสิ่งแวดลอมและ
ประหยัดพลังงาน เพื่อลดขอจํากัดในการกีดกันทางการคาจากประเทศผูนําเขาที่ใชปจจัยดังกลาว

เปนกําแพงทางการคา ตลอดจนสงเสริมใหเกิดและยกระดับเครือขายวิสาหกิจในลักษณะ

เครือขายใหครอบคลุมหวงโซอุปทานทั้งระดับประเทศ ภูมิภาคและโลก  
 

      



อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ 
 

1.  โครงสราง สถานภาพ และความสาํคัญของอุตสาหกรรม 
 1.1  โครงสรางของอุตสาหกรรมเหลก็  สามารถแบงได 3 ข้ันคือ  

1) อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน เร่ิมจากการถลุงแรเหล็กเพื่อผลิตเปนเหล็กถลุง (Pig Iron) หรือเหล็ก

พรุน (Sponge Iron) โดยจะพิจารณาตั้งแตข้ันตอนการนําแรเหล็กและวัตถุดิบอ่ืน ๆ จําเปนจากตางประเทศ 

ตนทุนหลักในการผลิต จะประกอบดวย ราคาวัตถุดิบ ตนทุนราคาเชื้อเพลิงและคาระวางขนสงทางเรือที่

เพิ่มข้ึนก็จะยังเปนปจจัยสําคัญที่กําหนดราคาเหล็กดวย 

2) อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง จะครอบคลุมถึงการหลอมเศษเหล็กในประเทศ เพื่อผลิตเหล็กแทง

ยาว (Billets) และเหล็กแทงแบน (Slab) ในประเทศ เนื่องจากระดับความตองการเหล็กขั้นตนในประเทศมี

สูงกวาปริมาณเศษเหล็กในประเทศทําใหตองนําเขาเศษเหล็กจากตางประเทศซึ่งมีราคาที่สูงกวา 

3) อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย จะเปนการนําวัตถุดิบในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง ไดแก  เหล็กแทง

ยาว (Billets)  เหล็กแทงแบน (Slab) เหล็กแทงใหญ (Bloom) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ เหล็กหลอ มาผาน

กระบวนการรีด/รีดซ้ํา/หลอ ไดเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย ซึ่งไดแกเหล็กรูปทรงยาว (Long 

Product) ผลิตภัณฑรูปทรงแบน (Flat Product) ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปพรรณขนาดใหญ ผลิตภัณฑ

เหล็กหลอ เพื่อที่จะนําไปใชในอุตสาหกรรมเชื่อมโยงตอไป 

อุตสาหกรรมเชื่อมโยงที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเหล็ก ไดแก อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาซึ่งใช

เหล็กแผนรีดเย็นและเหล็กแผนเคลือบเปนหลักในการผลิต อุตสาหกรรมยานยนตซึ่งใชทั้งในกลุมของเหล็ก

ทรงยาวและเหล็กทรงแบนเพื่อผลิตเปนสวนประกอบตาง ๆ ของยานยนตทั้งที่เปนชิ้นสวนตัวถังภายนอกและ

ภายในรถยนต ซึ่งชิ้นสวนเหลานี้มีอยูหลายประเภท เชน แชสซีส พื้นรถ ประตูรถ กระโปรงรถยนต ถังน้ํามัน เปน

ตน และอุตสาหกรรมกอสราง 

 1.2  จํานวนวิสาหกิจและการจางงาน อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ นับเปนอุตสาหกรรม 

ที่มีความสําคัญทางเศรษฐกิจและ SMEs มีบทบาทสําคัญอยางยิ่งในการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมเหล็กและ

โลหะการจากขอมูลของศูนยสารสนเทศและเทคโนโลยี สสว. พบวาในป 2550 อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะ

การ  มีจํานวนผูประกอบการทั้งสิ้น 45,353 ราย  โดยเปนผูประกอบการ SMEs จํานวน 45,171 ราย  

หรือคิดเปนรอยละ 99.60 ในสวนของการจางาน SMEs  เหล็กและโลหะการมีการจางานถึง 283,025 คน  

หรือคิดเปนรอยละ 74.67ของการจางงานรวมในอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ 
 

ตารางจาํนวนวิสาหกจิจําแนกตามขนาดอุตสาหกรรม ป 2550 
 

 จํานวนวิสาหกิจ (ราย)   สัดสวน (รอยละ)  ISIC 

Code 
สาขาอุตสาหกรรม 

S M L SMEs Total SMEs L Total 

2710 การผลิตเหล็กและเหล็กกลาขั้นมูลฐาน 1,751 114 71 1,865 1,936 4.11 0.16 4.27 

2731 การหลอเหล็กและเหล็กกลา 711 13 8 724 732 1.60 0.02 1.61 

2811 การผลิตผลิตภัณฑที่มีโครงสรางเปน

โลหะ 

16,920 28 7 16,948 16,955 37.37 0.02 37.38 



 
 

- 2 -

 จํานวนวิสาหกิจ (ราย)   สัดสวน (รอยละ)  ISIC 

Code 
สาขาอุตสาหกรรม 

S M L SMEs Total SMEs L Total 

2812 การผลิตที่เก็บน้ํา และภาชนะบรรจุ

ขนาดใหญที่ทําจากโลหะ 

487 11 1 498 499 1.10 0.00 1.10 

2891 การผลิตผลิตภัณฑโลหะโดยวิธีการตี 

การอัด การตอกพิมพ การรีด และการ

ผสมโลหะผง 

7,767 22 4 7,789 7,793 17.17 0.01 17.18 

2892 การบริการตกแตง เคลือบโลหะและ

บริการที่เกี่ยวเนื่องกัน 

10,017 66 10 10,083 10,093 22.23 0.02 22.25 

2893 การผลิตเครื่องตัด เครื่องมือที่ใชงานดวย

มือและเครื่องโลหะทั่วไป 

3,272 10 2 3,282 3,284 7.24 0.00 7.24 

2899 การผลิตผลิตภัณฑโลหะประดิษฐ ซ่ึง

มิไดจัดประเภทไวในที่อื่น 

3,844 138 79 3,982 4,061 8.78 0.17 8.95 

รวม 44,769 402 182 45,171 45,353 99.60 0.40 100 

ที่มา: ขอมูลจาก สํานักงานสถิติแหงชาติ + กรมพัฒนาธุรกิจการคา + สนง.ประกันกันคม + การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย + BOI + สํานักเทศกิจ 

กทม. + อบจ. 75 จังหวัด ประมวลผลโดย: ศูนยสารสนเทศและเทคโนโลยี สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม, 5 กุมภาพันธ 2552 

ตารางจาํนวนการจางงาน จําแนกตามขนาดอุตสาหกรรม  ป 2550 
 จํานวนการจางงาน (คน)   สัดสวน (รอยละ)  ISIC 

Code 
สาขาอุตสาหกรรม 

S M L SMEs Total SMEs L Total 

2710 การผลิตเหล็กและเหล็กกลาขั้นมูลฐาน 21,826 14,611 30,217 36,437 66,654 9.61 7.97 17.58 

2731 การหลอเหล็กและเหล็กกลา 7,449 1,634 2,886 9,083 11,969 2.40 0.76 3.16 

2811 การผลิตผลิตภัณฑที่มีโครงสรางเปนโลหะ 43,786 5,095 3,920 48,881 52,801 12.90 1.03 13.93 

2812 
การผลิตที่เก็บน้ํา และภาชนะบรรจุขนาด

ใหญที่ทําจากโลหะ 
4,239 996 276 5,235 5,511 1.38 0.07 1.45 

2891 

การผลิตผลิตภัณฑโลหะโดยวิธีการตี การ

อัด การตอกพิมพ การรีด และการผสม

โลหะผง 

31,488 3,716 1,796 35,204 37,000 9.29 0.47 9.76 

2892 
การบริการตกแตง เคลือบโลหะและบริการ

ที่เกี่ยวเนื่องกัน 
63,746 9,832 3,115 73,578 76,693 19.41 0.82 20.23 

2893 
การผลิตเครื่องตัด เครื่องมือที่ใชงานดวย

มือและเครื่องโลหะทั่วไป 
10,164 1,844 945 12,008 12,953 3.17 0.25 3.42 

2899 
การผลิตผลิตภัณฑโลหะประดิษฐ ซ่ึงมิได

จัดประเภทไวในที่อื่น 
37,919 24,680 52,866 62,599 115,465 16.51 13.95 30.46 

รวม 220,617 62,408 96,021 283,025 379,046 74.67 25.33 100 
 

ที่มา: ขอมูลจาก สํานักงานสถิติแหงชาติ + กรมพัฒนาธุรกิจการคา + สนง.ประกันกันคม + การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย + BOI + สํานักเทศกิจ 

กทม. + อบจ. 75 จังหวัดประมวลผลโดย: ศูนยสารสนเทศและเทคโนโลยี สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม, 5 กุมภาพันธ 2552 

 1.3 สถานภาพของอุตสาหกรรม 
 1)  การใชกําลังการผลิต นับต้ังแตวิกฤตการณทางเศรษฐกิจของไทยป พ.ศ. 2540 อุตสาหกรรม

ตาง ๆ ทุกภาคการผลิตตางก็ไดรับผลกระทบอยางมากรวมทั้งอุตสาหกรรมเหล็กดวย โดยเฉพาะอยางยิ่ง
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ในชวงกอนวิกฤติ มีการขยายกําลังการผลิตอยางมาก ทําใหการใชกําลังการผลิตอยูในระดับตํ่ามาก ยกเวน

เหล็กแผนเคลือบที่ยังมีระดับการใชกําลังการผลิตเกินรอยละ 60 ของกําลังการผลิต  

 ในป พ.ศ. 2543 ประเทศไทยมีกําลังการผลิตของทั้งกลุมอุตสาหกรรมเหล็กรวม 20.95 ลานตันตอ

ป โดยมีปริมาณการผลิตผลิตภัณฑเหล็กทั้งสิ้น 7.46 ลานตัน คิดเปนอัตราการใชกําลังการผลิตรอยละ 

35.61 เพิ่มข้ึนจากปกอนรอยละ 27.20 โดยคิดเปนอัตราการใชกําลังการผลิตแยกเปนกลุมไดดังนี้ 

ตารางแสดงอัตราการใชกําลังการผลิตของผลิตภัณฑเหล็ก ป พ.ศ. 2543 

กลุมผลิตภัณฑ กําลังการผลิต  

(ลานตันตอป) 

ปริมาณการผลิต  

(ลานตันตอป) 

อัตราการใชกําลังการ

ผลิต (รอยละ) 

เหล็กเสนและเหล็กลวด 7.50 1.72 22.93 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 1.36 0.49 36.03 

เหล็กแผนรีดรอน 6.50 2.24 34.46 

เหล็กแผนรีดเย็น 2.60 1.42 54.62 

เหล็กแผนเคลือบ 1.12 0.69 61.61 

ทอเหล็ก 1.86 0.90 48.39 

รวม 20.95 7.46 35.61 

ท่ีมา : กองโลหกรรม กรมทรัพยากรธรณี : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 

 2)  สถานภาพอุตสาหกรรมเหล็กโลก  การผลิตเหล็กของโลกในป พ.ศ. 2543 อยูในระดับ 847 

ลานตัน โดยที่มีประเทศจีนเปนผูผลิตรายใหญที่สุดของโลก ตามดวยประเทศสหรัฐอเมริกาและญี่ปุน  

หากแบงการผลิตตามภูมิภาคของโลกออกเปน 6 กลุม จะพบวากลุมผูผลิตรายใหญที่สุดของโลกไดแก 

เอเซียคิดเปนรอยละ 41 ยุโรป รอยละ 21 และอเมริกาเหนือ รอยละ  15 ตามลําดับ กําลังการผลิตในแตละ

ภูมิภาคไดแสดงไวในแผนภาพแสดงกําลังการผลิตในแตละภูมิภาค 

 

2544 มค.-กค.

ยุโรป 

21%

C.I.S. *

12%

อเมริกาเหนอื

15%
อเมริกาใต

5%

เอเชีย

41%

ยุโรปอ่ืน ๆ

6%

ยุโรป C.I.S. * อเมริกาเหนอื อเมริกาใต เอเชีย ยุโรปอ่ืน ๆ

CIS* 

CIS* 

* CIS = กลุมประเทศอดีตสหภาพโซเวียต 
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 การผลิตสูงที่สุดใน 10 ประเทศแรกของโลกประกอบไปดวยกลุมประเทศเอเซีย 4 ประเทศไดแก 

ประเทศจีน  ญี่ปุน  เกาหลีและอินเดีย ซึ่งมีปริมาณการผลิตที่เพิ่มข้ึนอยางมาก  การผลิตสวนใหญจะใชเตา 

Basic Oxygen Furnace (BOF) เปนหลัก โดยในป พ.ศ. 2543 มีสัดสวนการใชเตาถึงรอยละ 58.6  

หรือ  495 ลานตัน อยางไรก็ดีคาดวาแนวโนมการใชเตา BOF จะคงที่และการผลิตเหล็กจะถูกแทนที่ดวย

การใชเตาอารคไฟฟา ซึ่งมีปริมาณการผลิตในป พ.ศ. 2543 คิดเปนรอยละ 33.8 หรือ 350.16 ลานตัน 

 ในปจจุบันการผลิตดวยเตา BOF จะคงที่และการใชเตาไฟฟามีคาเพิ่มข้ึน แสดงใหเห็นถึงความ

ตองการใชเศษเหล็กจะมีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้นเรื่อย ๆ แตอยางไรก็ตาม การผลิตดวยเตาไฟฟามีขอจํากัด คือ 

ปริมาณหมุนเวียนเศษเหล็กอาจไมพอตอความตองการ และคุณภาพของเหล็กที่ไดสามารถทําผลิตภัณฑได

ในระดับหนึ่งเทานั้น  
2.  การผลิต  การลงทุน  การจางงาน 
 2.1  ประเภทสินคาที่ผลิต 
 การแบงประเภทอุตสาหกรรมอาศัยเกณฑการแบงแบบ ISIC ของสํานักงานสถิติแหงชาติ โดย ISIC 

ระดับ 2 หลัก ISIC 27 เปนการผลิตโลหะขั้นมูลฐาน และ ISIC 28 เปนการผลิตผลิตภัณฑโลหะ 

รายละเอียดดังตอไปนี้ 

1) (ISIC 2710) การผลิตเหล็กและเหล็กกลาขั้นมูลฐาน ผลิตภัณฑในหมวดนี้จะเปนเหล็กขั้นตน 

เชน เหล็กถลุง แทงเหล็กกลา เหล็กแทงใหญ เหล็กแทงเล็ก เปนตน 

2) (ISIC 2731) การหลอเหล็กและเหล็กกลา ในหมวดนี้การผลิตผลิตภัณฑหลอสําเร็จรูป หรือกึ่ง

สําเร็จรูปจากเหล็กหลอ หรือเหล็กกลาหลอ 

3) (ISIC 2811) การผลิตผลิตภัณฑโครงสรางที่เปนโลหะ ผลิตภัณฑจะเปนสวนประกอบของ

สะพาน หอคอย เสาอากาศ หรือผลิตภัณฑโลหะพวกประตู หนาตาง และกรอบประตู หนาตาง  

4) (ISIC 2812) การผลิตถังน้ํา ที่ถังน้ํา และภาชนะบรรจุ ที่ทําจากโลหะ ในหมวดนี้เปนการผลิต

ภาชนะบรรจุส่ิงของที่ทําจากโลหะ การผลิตหมอน้ํา การผลิตที่เก็บน้ํา ถังน้ํา 

5) (ISIC 2891) การผลิตผลิตภัณฑจากโลหะหรือผงโลหะที่ข้ึนรูป โดยวิธีการตี ตอกพิมพ และการ

รีดในรูปแบบตางๆ โดยในสวนผลิตภัณฑโลหะประดิษฐสําเร็จรูป เชน การเปลี่ยนรูปโลหะโดยแรงอัดจาก

การรีด สวนการผลิตผลิตภัณฑโลหะจากการผสมโลหะผง เชน การผลิตวัสดุโลหะโดยตรงจากผงโลหะจาก

กรรมวิธีใชความรอน หรือภายใตความดัน 

6) (ISIC 2892) การตกแตง การเคลือบโลหะและเครื่องกลทางวิศวกรรมที่เปนการรับจางทํา เชน การ

ชุบ การขัดมัน การอาบ การลงยา การแกะสลัก การพิมพ การทําแข็ง การขัดดวยหนัง เปนตน 

7) (ISIC 2893) การผลิตเครื่องตัด เครื่องมือตัดที่ใชในครัวเรือนและในงานอุตสาหกรรม ไดแก 

ผลิตภัณฑโลหะเพื่อใชในบาน เชน มีด ใบมีด กรรไกร ชอน สอม ผลิตภัณฑที่ใชในการเกษตร เลื่อยและใบ

เลื่อย เปนตน 

8) (ISIC 2899) การผลิตผลิตภัณฑโลหะประดิษฐอ่ืนๆ ซึ่งมิไดจัดประเภทไวในที่อ่ืน ไดแก ตะปู 

หมุดย้ํา หมุด ผลิตภัณฑสลักเกลียว เปนตน 
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ตารางที่  1 จํานวนผูผลิตและกําลังการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว  

  
เหล็กเสน เหล็กลวด 

เหล็กโครงสราง 

รูปพรรณรีดรอน 

จํานวนผูผลิตรวม (ราย) 56 10 8 

กําลังการผลิตรวม (ลานตัน) 7.5 2.3 1.5 

การใชกําลังการผลิต (รอยละ) 30 40-50 n.a. 
          ที่มา: สํานักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร, 2546 
 

ตารางที่ 2 จํานวนผูผลิตและกําลังการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กทรงเบน 

  

เหล็กแผน

รีดรอน 

เหล็กแผน

รีดเย็น 

เหล็กแผนรีดเย็นไร

สนิม 
เหล็กแผนเคลือบ 

จํานวนผูผลิตรวม (ราย) 5 3 1 9 

กําลังการผลิตรวม (ลานตัน) 7.1 2.6 0.2 1.3 

การใชกําลังการผลิต (รอยละ) 50 65 80 n.a. 

          
          ที่มา: สํานักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร, 2546 

2.2 การลงทุน   
 อุตสาหกรรมขนาดใหญ (การจางงานตั้งแต 200 ขึ้นไป) มีการรวมลงทุนกับตางประเทศมาก

ที่สุด คิดเปนรอยละ 47.78 ของจํานวนโรงงานที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมนี้ทั้งหมด 

รองลงมา คือ อุตสาหกรรมขนาดกลาง (การจางงานตั้งแต 50 ถึง 200 คน) รอยละ 38.05 ของจํานวน

โรงงานที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมนี้ทั้งหมด และโรงงานขนาดเล็กที่มีการจางงานไมเกิน 

50 คน รอยละ 14.16 ของจํานวนโรงงานที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมนี้ทั้งหมด ตามลําดับ 

โดยอุตสาหกรรมที่มีการจางงานขนาด 201 ถึง 500 คน เปนอุตสาหกรรมที่มีการลงทุนตางประเทศมาก

ที่สุด รอยละ 30.09 ของจํานวนโรงงานที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมนี้ทั้งหมด และเมื่อ
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พิจารณาตาม ISIC จะพบวา การผลิตผลิตภัณฑโลหะประดิษฐอ่ืนๆ ซึ่งมิไดจัดประเภทไวในที่อ่ืน (ISIC 

2899) เปนอุตสาหกรรมที่มีการลงทุนจากตางประเทศมากที่สุดรอยละ 31.86 ของจํานวนโรงงานที่มีการ

ลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมนี้ทั้งหมด จากตารางที่ 3 จะเห็นไดวาสัดสวนการรวมทุนกับ

ตางประเทศ มีแนวโนมเพิ่มข้ึนตามขนาดโรงงาน (คิดตามจํานวนคนงาน) 

ตารางที่ 3 รอยละของจาํนวนโรงงานจําแนกตามการลงทุนจากตางประเทศ  
และขนาดการจางงาน ป 2546 

ขนาดการจางงาน  
ISIC 1-10 11-20 21-50 51-100 101-200 201-500 501-1000 มากกวา 

 1,000 

 

รวม 

2710 0.00 1.77 1.77 1.77 10.62 7.96 3.54 1.77 29.20 

2720 0.00 0.00 1.77 0.88 0.00 0.88 0.88 0.00 4.42 

2731 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.88 0.00 0.00 0.88 

2811 0.00 0.88 0.00 3.54 0.88 0.88 0.00 0.88 7.08 

2812 0.00 0.00 0.00 1.77 0.00 1.77 0.88 0.00 4.42 

2891 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

2892 0.00 0.00 1.77 1.77 4.42 0.00 0.88 0.00 8.85 

2893 0.00 0.00 0.88 1.77 1.77 7.08 1.77 0.00 13.27 

2899 0.00 0.88 4.42 3.54 5.31 10.62 3.54 3.54 31.86 

รวม 0.00 3.54 10.62 15.04 23.01 30.09 11.50 6.19 100.00 

ที่มา: จากการสํารวจโรงงานอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ป 2547 จํานวน 113 โรงงาน 

2.3 การจางงาน 
 เมื่อพิจารณาจํานวนโรงงานและขนาดการจางงานแลวพบวา อุตสาหกรรมผลิตภัณฑโลหะมี

จํานวนโรงงานถึง 13,120 โรง จางงานรวม 220,408 คน ซึ่งมากกวาโรงงานผลิตโลหะขั้นมูลฐาน ที่มีอยู 

507 โรง และจางงานรวม 36,352 คน แตมูลคาทุนจดทะเบียนในทั้งสองอุตสาหกรรมมีมูลคาใกลเคียงกัน 

(ดูตารางที่ 3) ขอมูลนี้สะทอนใหเห็นวา อุตสาหกรรมโลหะขั้นมูลฐานลักษณะการผลิตที่ใชปจจัยทุนเขมขน

1 เชน การลงทุนผลิตเหล็กกลาตองใชเงินลงทุนมากกวา 5,000 ลานบาท บางรายมากกวา 10,000 ลาน

บาทในขณะที่ผลิตภัณฑโลหะใชปจจัยแรงงานในสัดสวนที่สูงกวา จากขอมูลกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

พบวาในอุตสาหกรรมนี้โรงงานสวนมากเปนโรงงานขนาดเล็ก และโรงงานสวนใหญในอุตสาหกรรมนี้จะมี

การกระจุกตัวอยูในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑลมากที่สุด  

                                                 
1 อยางไรก็ดี จากขอมูลกรมโรงงานที่แบงประเภทกิจการตาม ISIC จะพบวาในการผลิตโลหะขัน้มูลฐาน (ISIC 2710) นั้น มีโรงงาน

ขนาดเล็กเปนจํานวนมาก แตก็เชือ่ไดวา การผลิตของกิจการเหลานี้เปนกิจการหลอมเหล็กที่ไมใชเหล็กคุณภาพสูง 
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ตารางที่ 4 จํานวนโรงงานและการจางงาน และทุนจดทะเบียนในภาคอุตสาหกรรม ป 2547 

อุตสาหกรรม 
จํานวนโรงงาน 

(โรง) 
% 

จํานวนการจางงาน 
(คน) 

% 
จํานวนทุนจดทะเบียน 

(ลานบาท) 
% 

ผลิตโลหะขั้นมูลฐาน 507 0.33 36,352 0.94 137,038.82 3.95 

ผลิตภัณฑโลหะ 13,120 8.61 220,408 5.68 148,428.04 4.28 

          ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (กรกฎาคม, 2548) 

ตารางที่ 5  จาํนวนโรงงานโรงงาน แรงงาน และทุนจดทะเบียน 
ในอุตสาหกรรมเหลก็และโลหะการของไทยจาํแนกตามภูมิภาค ป 2547 

ภูมิภาค 
 

กรุงเทพฯ ปริมณฑล กลาง ตะวันออก เหนือ 
ตะวันออก 
เฉียงเหนือ 

ใต 
รวม 

จํานวนโรงงาน (โรง) 5,828 3,274 793 839 904 1,212 759 13,609 

รอยละ (42.82) (24.06) (5.83) (6.17) (6.64) (8.91) (5.58) (100.00) 

จํานวนแรงงาน (คน) 69,657 108,834 17,940 40,355 6,042 8,459 5,473 256,760 

รอยละ (27.13) (42.39) (6.99) (15.72) (2.35) (3.29) (2.13) (100.00) 

เงินลงทุนจดทะเบียน (ลบ.)) 28,623 75,798 52,336 115,541 2,141 8,643 2,381 285,466 

รอยละ (10.03) (26.55) (18.33) (40.47) (0.75) (3.03) (0.83) (100.00) 

ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (กรกฎาคม, 2548) 

3. การคา (การนําเขา  การสงออก) 
 การสงออกและนําเขาเหล็กมีแนวโนมเพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่อง แตโดยรวมประเทศไทยยังคงตอง

นําเขาเหล็กจากตางประเทศในสัดสวนสูงมาก  ทําใหดุลการคาเหล็กและผลิตภัณฑของไทยขาดดุลมาโดย

ตลอด การสงออกเหล็กและเหล็กกลาที่มีการสงออกมากที่สุด ในป 2549 ไดแก ผลิตภัณฑแผนรีด สวนการ

สงออกผลิตภัณฑเหล็กและเหล็กกลาที่มีการสงออกมากที่สุดในป 2549 ไดแก ผลิตภัณฑเหล็กและ

เหล็กกลาอื่นๆ ตลาดสงออกเหล็กและผลิตภัณฑที่สําคัญของไทยในป 2549 ที่มีการสงออกมากที่สุด คือ 

สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน ออสเตรเลีย  
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สวนการนําเขาเหล็กและผลิตภัณฑในป 2549 มีการนําเขาเหล็กแผนมากที่สุดมีมูลคา 108,538.2 

ลานบาท รองลงมาคือ ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูปทําดวยเหล็กหรือเหล็กกลาไมเจือ และ ผลิตภัณฑอ่ืน ๆ  

ทําดวยเหล็ก (ตารางที่ 3) ทางดานแหลงนําเขาที่สําคัญเหล็กและผลิตภัณฑของไทย คือ ญี่ปุน จีน เกาหลีใต 

ตารางที่ 1 มูลคาการนําเขาและการสงออกเหล็กและผลิตภณัฑ 
                              หนวย: ลานบาท 

ป มูลคาการสงออก มูลคาการนําเขา ดุลการคา 

2543 55,318.00 117,567.50 -62,249.50 

2544 48,300.60 121,113.80 -72,813.20 

2545 53,600.40 148,511.70 -94,911.30 

2546 70,222.60 177,581.20 -107,358.60 

2547 99,588.10 265,066.00 -165,477.90 

2548 115,603.5 348,659.5 -233,055.99 

2549 133,988.4 282,125.4 -148,137.05 

      ที่มา:  กระทรวงพาณิชย 

ตารางที่ 2 มลูคาการสงออกเหลก็และผลิตภัณฑการแยกตามสาขา 
 

มูลคา : ลานบาท 
การขยายตัว 

(%) รายการ 

2545 2546 2547 2548 2549 49/ 45 

1 เหล็กและเหล็กกลา  24,923.50 35,288.90 51,752.20 54,082.7 56,764.9 127.76 

  1.1 ผลิตภัณฑแผนรีด 16,594.50 23,673.10 33,881.60 37,778.9 36,741.0 121.40 

  1.2 มุม รูปทรงและหนาตัด 2,646.90 3,790.20 6,135.60 5,343.8 6,091.0 130.12 

  1.3 เหล็กและเหล็กกลาอื่น ๆ  5,682.10 7,825.60 11,735.00 10,960.0 13,932.9 145.21 

2 ผลิตภัณฑเหล็กและเหล็กกลา 28,676.90 34,933.70 47,835.90 61,520.8 77,223.4 169.29 

  2.1 ทอเหล็ก 4,948.90 5,107.30 7,282.30 8,831.6 10,650.6 115.21 

  2.2 ขอตอทอเหล็ก  3,603.90 4,249.20 5,577.10 6,555.0 7,104.7 97.14 

  2.3 โครงกอสรางทําดวยเหล็ก   2,735.80 3,183.20 5,193.90 9,600.9 16,029.3 485.91 

  2.4 ตะปู ตะปูควงสลักเกลียว 4,123.40 5,261.30 6,974.60 8,426.0 9,187.9 122.82 

  

2.5 ลวดเกลียว ลวดเคเบิ้ล 

ลวดสลิง  
2,372.50 2,805.90 3,207.80 4,184.4 3,631.6 53.07 
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มูลคา : ลานบาท 
การขยายตัว 

(%) รายการ 

2545 2546 2547 2548 2549 49/ 45 

  

2.6 ผลิตภัณฑเหล็กและเหล็กกลา

อื่นๆ  
10,892.40 14,326.80 19,600.30 23,922.8 30,619.2 181.11 

รวมเหล็กและผลิตภัณฑ 53,600.40 70,222.60 99,588.10 115,603.5 133,988.4 149.98 

   ที่มา:  กระทรวงพาณิชย 

ตารางที่ 3 มลูคาการนําเขาเหล็กและผลิตภัณฑแยกตามสาขา 
มูลคา : ลานบาท 

รายการ 
2545 2546 2547 2548 2549 

การ

ขยายตัว

(%) 49/45 

1 เหล็ก  78,730.40 97,964.60 141,281.70 193,388.7 165,122.3 109.73 

  1.1 เหล็กแผน 49,476.20 63,556.00 88,252.30 132,126.5 108,538.2 119.37 

  1.2 เหล็กทอน เหล็กเสน  8,047.20 8,911.30 12,093.20 17,533.5 17,095.5 112.44 

  1.3 ผลิตภัณฑอื่น ๆ ทําดวยเหล็ก  21,207.10 25,497.30 40,936.30 43,728.6 39,488.5 86.20 

2 เหล็กกลาไมเปนสนิม 16,822.10 21,650.80 28,984.40 34,354.3 36,387.5 116.31 

  2.1 เหล็กแผน  12,457.60 16,782.00 22,292.90 25,977.9 27,514.3 120.86 

  2.2 เหล็กทอน เหล็กเสน 3,828.60 4,291.30 5,840.60 7,183.0 7,683.5 100.69 

  2.3 ผลิตภัณฑอื่น ๆทําดวยเหล็กกลา  535.9 577.4 850.9 1,193.4 1,189.7 122.00 

3 

ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูปทําดวยเหล็ก

หรือเหล็กกลาไมเจือ 
43,210.40 47,710.90 81,366.00 98,579.9 60,632.2 40.32 

4 เหล็กแผนรีดทําดวยเหล็กกลาเจืออื่นๆ  9,748.80 10,254.90 13,433.90 22,336.6 19,983.5 104.98 

รวมเหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ  148,511.70 177,581.20 265,066.00 348,659.5 282,125.4 89.97 

ที่มา:  กระทรวงพาณิชย 

4.  หวงโซอุปทาน (Supply Chain) อุตสาหกรรมเหลก็และโลหะการ 
 อุตสาหกรรมเหล็กสามารถแบงออกไดเปน 3 ระดับ คือ อุตสาหกรรมเหล็กข้ันตน อุตสาหกรรม

เหล็กขั้นกลาง  และอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย โดยรายละเอียดตามโครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็ก

ขางตน  ซึ่งสามารถหวงโซอุปทานอุตสาหกรรมเหล็กไดดังรูป 

หวงโซอุปทาน อุตสาหกรรมเหลก็ 

 

  

สินแร

เหล็ก 

Raw 
Material 

เหล็กขั้นตน 

การถลุง 

 

- อุตสาหกรรมกอสราง 

- อุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต 

- อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 

- อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

- อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 

 เหล็กแทงยาว 

เหล็กแทงแบน 

การ
หลอม

เหล็กและ
หลอ
เหล็ก 

เหล็กถลุง 

เหล็กพรุน 

 
 

การรีด 
/รีดซ้ํา 
/หลอ 

- ผลิตภัณฑรูปทรงยาว 

เศษ

เหล็ก 

เหล็กแทงใหญ 

เหล็กขั้นกลาง เหล็กขั้นปลาย ความเชื่อมโยง
อุตสาหกรรม 

- ผลิตภัณฑรูปทรงแบน 

- ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง
รูปพรรณขนาดใหญ 

- ผลิตภัณฑเหล็กหลอ 
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5.  SWOT analysis อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ 
เนื่องจากความหลากหลายของเหล็กและโลหะการนับเปนอุปสรรคสําคัญ ในที่นี้จากการทบทวน

รายง าน ในอดี ตที่ ผ า นมาพบว า ไม มี ก า รกล า วถึ ง โ ลหะประดิ ษฐ จ ะพู ดถึ ง เ หล็ ก เป นหลั ก  

ในการวิเคราะห SWOT Analysis โดยจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรคของอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะ

การสามารถวิเคราะหไดดังนี้ 
5.1 จุดแข็ง 
1) การผลิตสวนใหญใช เทคโนโลยีทันสมัย  เนื่ องจากมีการลงทุนในเครื่องจักรใหมๆ  

ในสัดสวนคอนขางสูง 

2) การผลิตเหล็กของไทยมีความไดเปรียบในดานตนทุนการแปรรูป (Conversion Cost) ซึ่งไดแก 

การหลอเหล็กและการรีด ของโรงงานเหล็กในไทย ถือวาต่ําเปนลําดับตนๆ ของโลก และมีประสิทธิภาพสูง

ใกลเคียงกับสิบอันดับตนของโลก  

3) คุณภาพของแรงงานในอุตสาหกรรมเหล็กจะอยูในเกณฑดีสําหรับกระบวนการผลิตในโรงรีด 

(Rolling Plants) ซึ่งเปนรูปแบบการผลิตที่ไทยมีการผลิตอยางคอนขางมีระบบเปนเวลานานแลว ทําให

แรงงานมีพัฒนาการดานทักษะที่เกิดขึ้นระหวางการทํางานไดเปนอยางดี  

 5.2 จุดออน 
1) อุตสาหกรรมกระจุกตัวอยูในขั้นกลางน้ําและปลายน้ํา แตยังคงขาดอุตสาหกรรมตนน้ําอยู โดยมี

วัตถุประสงคเพื่อลดการนําเขาผลิตภัณฑเหล็กกึ่งสําเร็จรูปที่มีการนําเขาคิดเปนมูลคาปละกวา 40,000 

ลานบาท และเพื่อใหอุตสาหกรรมเหล็กสามารถพัฒนาผลิตภัณฑที่มีมูลคาเพิ่มสูงได สามารถตอบสนอง

ความตองการของอุตสาหกรรมตอเนื่องได เนื่องจากผลิตภัณฑสําเร็จรูปมีการนําเขาคิดเปนมูลคาปละ

ประมาณ 100,000 ลานบาท 

2) ปญหาดานโครงสรางพื้นฐาน เนื่องจากตนทุนดานพลังงานของไทยมีราคาคอนขางแพงสวน

โครงสรางพื้นฐานดานไฟฟา ถาเปนโรงงานที่ลงทุนใหม (Greenfield Plant) จะมีปญหาเรื่องสายสง 

นอกจากนี้ ยังมีปญหาดานความสม่ําเสมอของกระแสไฟฟา คุณภาพของกาซที่ใหความรอน รวมถึงระบบ

การขนสงซึ่งเปนตนทุนที่สําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลา  

3) ระบบมาตรฐานอุตสาหกรรมของไทยยังไมสามารถตรวจสอบเหล็กนําเขา  (Product)  

ไดทั้งหมด รวมถึงกระบวนการผลิตของโรงงาน (Process) ดวย ซึ่งพบวายังมีความไมเทาเทียมระหวาง

ผูผลิตในประเทศกับการนําเขา เชน สมอ. มาตรวจเยี่ยมโรงงานของไทยปละ 2 คร้ัง โดยตรวจทั้ง Product 

และ Process แตผลิตภัณฑนําเขากลับตรวจสอบเพียง Product เทานั้น  

 5.3 โอกาส 
1) มี อุตสาหกรรมตอเนื่ องที่ สํ าคัญ  เชน  กอสราง  เครื่ องใช ไฟฟา  ยานยนต  กระปอง  

ซึ่งอุตสาหกรรมเหลานี้กําลังอยูในชวงขยายตัว ทําใหอุปสงคของเหล็กและเหล็กกลาเพิ่มสูงขึ้นมาก 
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2) ผลจากการปรับโครงสรางภาษีนําเขาของไทยสงผลใหอัตราภาษีนําเขาผลิตภัณฑเหล็กลดลง 
และมีแนวโนมลดลงมากขึ้นในอนาคตอันใกลนี้ตามขอตกลงการคาเสรีที่ประเทศไทยจัดทํากับประเทศตางๆ 

แมวาจะทําใหผูประกอบการอุตสาหกรรมเหล็กตองแขงขันกับผลิตภัณฑเหล็กที่นําเขาจากตางประเทศ

เพิ่มข้ึน แตนับเปนโอกาสอันดีใหผูประกอบการสามารถขยายตลาดสงออกไดเพิ่มข้ึน เนื่องจากขอกีดกัน

ทางการคาในตลาดสงออกลดลง 

3) จากประมาณการของ International Iron & Steel Institute (IISI) การเพิ่มข้ึนของการผลิตและการ

ใช เ หล็ กของประ เทศสาธา รณรั ฐประชาชนจี น  จะทํ า ให ก า รผลิ ต เหล็ กดิ บของ โลก เข า สู 

ระดับ 1,000 ลานตันเปน ครั้งแรกในป พ.ศ. 2547 อีกทั้งภาวะอุปสงคมีมากกวาอุปทาน กําลังจะหมดไป

เนื่องจากการเริ่มขยายกําลังการผลิตอยางตอเนื่องของประเทศที่มีการใชเหล็กเปนปริมาณมาก 
 5.4 อุปสรรค 

1) การรวมกลุมกันของประเทศผูผลิตเหล็กขั้นตนในตลาดโลกที่มีประมาณ 3-5 กลุม และควบคุม

ปริมาณการผลิตทั้งหมด จึงมีอํานาจตอรองในตลาดสูง ลักษณะเชนนี้ จะสงผลกระทบตอประเทศไทย  

ซึ่งเปนอุตสาหกรรมกลางน้ําและปลายน้ํา อยางไรก็ตาม มีขอเสนอวา ผูผลิตไทยอาจปรับตัวโดยพยายาม

ไปเจรจากับเหมืองจากประเทศกําลังพัฒนาที่เปนแหลงกําเนิดโดยตรง อาจชวยลดปญหาดังกลาวได 

2) สินคาเหล็กและเหล็กกลาเปนอุตสาหกรรมพื้นฐาน หลายประเทศจึงพยายามปกปองโดยนํา

มาตรการที่มิใชภาษีรูปแบบตางๆ มาใชปองกันการทุมตลาดจากตางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกาใช

มาตรการ AD/CVD และ Safeguard สวนสหภาพยุโรปและแคนาดาใชมาตรการ Safeguard บางประเทศ 

ก็เพิ่มภาษีนําเขาเชน เม็กซิโก มาเลเซีย บราซิล อารเจนตินา เปนตน 

3) การกําหนดเพดานราคาของภาครัฐโดยที่ไมสามารถปรับไดทันการณกับราคาในตลาดโลก  

ทําใหกลไกราคาบิดเบือนและเปนสาเหตุหลักทําใหอุปสงคอุปทานไมสมดุลกัน การที่วัตถุดิบขาดแคลน 

เปนเพราะผูผลิตไมกลาส่ังเขามา โดยในสวนเหล็กทรงแบนมีการกําหนดเพดานราคา ทําใหไมคุมทุนในการ

นําเขา  ดังนั้นผูประกอบการจึงไมสามารถนําเขามาขายไดกอให เกิดความขาดแคลนกับตลาด

ภายในประเทศ 

6.  ทิศทางการพัฒนากลุมธุรกิจ SMEs เปาหมาย 
ทิศทางการสงเสริม SMEs เปาหมายคือความพยายามยกระดับความสามารถในการผลิต  

การควบคุมคุณภาพในสายการผลิต เพื่อใหสามารถแขงขันได พยายามใหผูผลิตตระหนักถึงการพัฒนา

ประสิทธิภาพและความสําคัญในดานมาตรฐานของสินคาที่จะชวยใหสามารถเพิ่มมูลคาเพิ่มของสินคา 

ที่ผลิตได ควรสงเสริมใหมีการใชวัตถุดิบเหล็กในประเทศ โดยพัฒนาวัตถุดิบที่มีในประเทศใหมีคุณภาพ

ทัดเทียมกับการนําเขา หนวยงานของรัฐบาล เชนสถาบันเหล็ก สถาบันไทยเยอรมันอาจมีบทบาทดานการ

สนับสนุนและสงเสริมดานการออกแบบ การพัฒนาผลิตภัณฑ การทดสอบคุณสมบัติของโลหะที่ใชในการ

ผลิตผลิตภัณฑโลหะประดิษฐตางๆ โดยเนนการใหความชวยเหลือทางเทคนิค ความชวยเหลือทางการเงิน

และคําแนะนําดานการตลาดอันเปนขอจํากัดของ SMEs ในภาพรวม 
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7.  ยุทธศาสตรและและแผนปฏิบัติการสงเสริม SMEs ในอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ  

ยุทธศาสตรที่ 1 : การพัฒนาผูประกอบการมีประสิทธิภาพในการผลิต 
ผูผลิตในอุตสาหกรรมนี้ที่เปน SMEs สวนมากจะดําเนินการผลิตบางขั้นตอนในขั้นตอนที่เปน

อุตสาหกรรมสนับสนุน และ ยังมีขอจํากัดดานการบริหารจัดการ การผลิต ดังนั้นสิ่งทีสําคัญสําหรับกิจการ

เหลานี้คือการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิต  ปรับปรุงคุณภาพ  และ  ระบบการจัดการ  รวมไปถึง

ความสามารถทางวิศวกรรมที่จําเปนในการปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑหรืองานที่ผลิตแกลูกคา 
 กลยุทธ 

 1.  พัฒนาชางเทคนิค 

 2.  อบรมและเผยแพรความรูดานการจัดการโรงงาน 

 3.  สนับสนุนการสรางและเผยแพรมาตรฐานคุณสมบัติของเหล็กเพื่ออุตสาหกรรม 

 แผนปฏิบัติการ  
 1. การฝกอบรมการบริหารจัดการ  การพัฒนาผูประกอบการทางดานบริหารจัดการนั้น เนนในเรื่อง

การจัดกิจกรรมการฝกอบรม เนื้อหาการฝกอบรมนี้ อาจครอบคลุมหลายดาน เชน วิธีการบริหารจัดการที่มี

ประสิทธิภาพ การคนหาขอมูลขาวสารดานการตลาดที่เปนประโยชนตอการจําหนายสินคา การบริหาร

สินคาคงคลัง การจัดทําบัญชีและการบริหารดานการเงินเปนตน 

 2. การปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  สวนการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตนั้น เกี่ยวโยงกับการ

ปรับปรุงกระบวนการผลิต การฝกอบรมคนงาน  การจัดรูปแบบเครื่องจักรและอุปกรณในโรงงาน  

ซึ่งหนวยงานที่เกี่ยวของ เชน สถาบันเหล็กและเหล็กกลา และกรมสงเสริมอุตสาหกรรม ตลอดจนสํานักงาน

พัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (ISMED) ควรมีบทบาทชวยเหลือผูประกอบการ SMEs ทางดานนี้ 

 3. การพัฒนาคุณภาพมาตรฐานผลิตภัณฑ  สําหรับการพัฒนาคุณภาพมาตรฐานผลิตภัณฑ  

เนนในดานจัดหาวัตถุดิบที่มีคุณภาพมาตรฐาน การผลิตที่มีคุณภาพ และการตรวจสอบคุณภาพมาตรฐาน

ผลิตภัณฑ ซึ่งสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สถาบันเหล็กและเหล็กกลา ควรมีบทบาท

ทางดานนี้ 

4. จัดตั้งศูนยปฏิบัติการผลิตที่เปนเลิศและสรางศูนยทดสอบเหล็กและเหล็กกลา การจัดตั้งศูนย

ปฏิบัติการผลิตที่เปนเลิศและสรางศูนยทดสอบเหล็กและเหล็กกลานั้น เนนการพัฒนาบุคลากรของศนูยใหมี

ความรูความชํานาญ เพื่อใหการถายทอดความรูสูกลุมเปาหมายเกิดผลสูงสุด และการจัดซื้อเครื่องมือ

สําหรับประกอบการวิจัยและพัฒนา รวมทั้งสงเสริมใหเกิดการจัดตั้งกองทุนวิจัยในอุตสาหกรรมเหล็ก     

ยุทธศาสตรที่ 2 : การสนับสนุนมีความเชื่อมโยง 
เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กพื้นฐานเปนอุตสาหกรรมตนน้ําซึ่งตองเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอื่นๆ 

เชน อุตสาหกรรมการผลิตแมพิมพ เครื่องจักรกล รวมถึงอุตสาหกรรมปลายน้ําเชนอุตสาหกรรมยานยนต

และชิ้นสวน การผลิตเครื่องใชไฟฟา การผลิตเฟอรนิเจอร ฯลฯ ดังนั้นยุทธศาสตรจึงมีเปาหมายเพื่อพยายาม

พัฒนาใหผูผลิตตางๆ ทําธุรกรรมกันไดงายขึ้น ตนทุนต่ําลง การเชื่อมโยงนี้จําเปนตองมีฐานขอมูลเกียวกับ
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จํานวนผูผลิต เครื่องจักรและบริการที่สามารถทําได กําลังการผลิต เพื่อเปนพื้นฐานในการตัดสินใจของผูที่

จะใชบริการ  
 กลยทุธ 

 1.  สรางระบบฐานขอมูลผูผลิตในอุตสาหกรรม 

 2.  เชื่อมโยงผูผลิตโลหะประดิษฐและอุตสาหกรรมสนับสนุนเขาดวยกัน 
 แผนฏิบัติการ 
 1.  สรางการเชื่อมโยงในลกัษณะเครือขาย (Cluster)  อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการมีลักษณะ

เชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอืน่ๆ มาก อุตสาหกรรมเหล็กพื้นฐานตองเชื่อมโยงกบั อุตสาหกรรมกลางน้ํา  

และปลายน้ํา ผลิตภัณฑเหล็กและโลหะการมีความเชือ่มโยงกับเครื่องจักรกล แมพิมพ อุตสาหกรรมยาน

ยนตและชิน้สวน อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา ฯลฯ  การสงเสริมเชือ่มโยงนี้ อาจทําในลักษณะตามพืน้ที่

ตางๆ โดยมกีารเชื่อมโยงในลักษณะเครือขาย (Cluster) เชนระหวางโรงงานขนาดใหญที่ใชเครื่องมือหรือ

ชิ้นสวนโลหะประดิษฐ กับผูผลิตโลหะประดิษฐที่เปน SMEs ในการนีก้ารจัดทาํฐานขอมูลผูผลิต เครื่องจักร

และบริการทีท่าํได กําลังการผลิต ตลอดจนวิธกีารติดตอที่สะดวก จะมสีวนชวยไดมาก 

 อนึ่ง ในเขตพื้นที่หนึ่งๆ เชนในเขตจังหวัดสมุทรปราการ หรือในเขตพื้นที่ที่ใหญนั้น เชนในเขต

กรุงเทพและปริมณฑล อาจมีหนวยงานใดหนวยงานหนึ่ง เชน กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวง

อุตสาหกรรมหรือสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัด เปนหนวยงานหลักในการสงเสริมการเชื่อมโยงนี้ 

2.  สรางการเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมตอเนื่อง การสรางความเชื่อมโยงนี้รวมถึงการเชื่อมโยงกับ

อุตสาหกรรมตอเนื่อง เชน อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและโลหะการ อุตสาหกรรมยาน

ยนตและอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา โดยการจัดทําฐานขอมูลอุตสาหกรรมตอเนื่องที่ใชเหล็กเปนวัตถุดิบใน

การผลิต การศึกษาแนวทางการจัดตั้งศูนยการตัดและแปรรูปเหล็กเสน รวมทั้งการพัฒนา Finite element 

simulation สําหรับกระบวนการขึ้นรูปโลหะแผนสําหรับอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนยานยนต ก็จะมีสวน

ชวยในเรื่องการสรางความเชื่อมโยง 

ในการสนับสนุนกิจกรรมภายใตยุทธศาสตรที่ 1 และ 2 นี้ สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศ

ไทยเปนหนวยงานที่มีขอบเขตความรับผิดชอบตรงที่สุด เพราะเปนภารกิจหลักของสถาบัน ซึ่งประกอบดวย 

• รวบรวมและประมวลขอมูล เพื่อสนับสนุนอุตสาหกรรม การคาและการกําหนดนโยบายของรัฐ 

•  สรางสมดุลใหกับการผลิต และความตองการ 

•  สงเสริมใหเกิดการประสานงานและรวมมือกันระหวางผูที่เกี่ยวของในอุตสาหกรรมเหล็ก 

ภาครัฐและตางประเทศ เพื่อใหบรรลุเปาหมายในการพัฒนา 

• ใหบริการแกอุตสาหกรรมเหล็กในดานตาง  ๆ เชน  การสงเสริมการตลาด  ดานขอมูล  

การฝกอบรม การบริการดานเทคนิค และการทดสอบผลิตภัณฑ 
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และนอกจากนี้ยังมีบทบาทสําคัญในการประสานงานและรวมมือในการจัดทําแผนแมบทแนว

ทางการพัฒนา และการนําแผนงานไปปฏิบัติ ดังนั้นสถาบันเหล็กและเหล็กกลาจึงควรเปนหนวยงานหลัก 

ในการประสานงานในแผนปฏิบัติการที่เกี่ยวของกับยุทธศาสตรทั้งสองนี้ 

ยุทธศาสตรที่ 3 : ยุทธศาสตรการพัฒนาบุคลากร 
วัตถุประสงคเพื่อผลิตบุคลากรในสาขาวัสดุศาสตร และพัฒนาฝมือแรงงานในอุตสาหกรรมใหมี

ทักษะความสามารถที่ตลาดตองการ โดยเนนทั้งการสรางบุคลากรใหมเพื่อเขาทํางานและการยกระดับฝมือ

แรงงานของพนักงานในสถานประกอบการ ทรัพยากรบุคลากรถือเปนปจจัยพื้นฐานสําหรับการพัฒนาในทุก

อุตสาหกรรม  ดังนั้นจึงถือเปนยุทธศาสตรที่ สําคัญที่ สุดที่จะชวยใหประเทศไทยสามารถพัฒนา

ความสามารถในการแขงขันได 
กลยุทธ 
1. พฒันาชางฝมือดานเหลก็ 

2. สงเสริมการสรางบุคลากรในดานวัสดุศาสตรและโลหะวิทยา 
 แผนปฏิบัติการ 
 1) สรางบุคลากรตามความตองการของอุตสาหกรรม แผนปฏิบัติการนี้เนนในเรื่องการพัฒนา

บุคลากรที่นอกเหนือจากการพัฒนาผูประกอบการ ทั้งการสรางบุคลากรที่มีความตองการในอุตสาหกรรม

เหล็กและโลหะการและพัฒนาความรูและทักษะฝมือของคนงานที่มีอยูตามโรงงาน SMEs ตางๆ โดยอาศัย

การพัฒนาความรวมมือระหวางรัฐ ผูประกอบการ และสถาบันการศึกษา เชน มหาวิทยาลัย และวิทยาลัย

อาชีวะ และสถาบันเฉพาะอุตสาหกรรม เชน สถาบันเหล็กและเหล็กกลา และศูนยเทคโนโลยีวัสดุและโลหะ

แหงชาติควรมีบทบาทสําคัญในการสรางบุคลากรทางดานวัสดุศาสตร โดยเฉพาะในสาขาที่เกี่ยวกับเหล็ก

และโลหะ 

สวนการพัฒนาแรงงานที่มีอยูในโรงงานตางๆ คงเปนภาระหนาที่ของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน  

และกระทรวงแรงงาน และสถาบันพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 

ยุทธศาสตรที่ 4: ยุทธศาสตรการตลาด 
วัตถุประสงค เพื่ อใหมีการทําการตลาดในเชิ ง รุก  และการสรางตราสินคาของตนเอง  

โดยครอบคลุมทั้งตลาดในประเทศ และตลาดตางประเทศ ในทางปฏิบัติ 
กลยุทธ 
1. การสงเสริมการตลาดทั้งภายในและตลาดตางประเทศ 

2. การสรางตราสินคาไทย 

3. การพัฒนามาตรฐานและการออกแบบผลิตภัณฑ 
แผนฏิบัติการ 

 1. การสงเสริมการตลาด  แผนปฏิบัติการการตลาดเนนในเรื่องการสงเสริมการตลาดทั้งภายใน 

และตลาดตางประเทศ สําหรับตลาดภายในประเทศ ควรมีแผนการจัดทําขอมูลผูผลิตในอุตสาหกรรมเหล็ก
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และโลหะการในสินคาประเภทตางๆ ที่มีการเชื่อมโยงกัน ขอมูลผูผลิตนี้ จะมีการระบุถึงชื่อผูผลิต สินคา 

ที่ผลิต สถานที่ตั้ง และลักษณะอื่นๆ ของสถานประกอบการ ทั้งนี้เพื่อสงเสริมใหผูผลิตในข้ันตอนตางๆ  

มีความสะดวกในการติดตอประสานกัน สําหรับตลาดตางประเทศการจัดทําฐานขอมูลผลิตภัณฑที่มีการ

สงออก ประเภทผลิตภัณฑที่มีการสงออก ลักษณะความตองการของตลาดตางประเทศ เฉพาะแหง 

กฎระเบียบการคาตางประเทศในผลิตภัณฑเหล็กและโลหะการ โดยเฉพาะกฎระเบียบทางดานสิ่งแวดลอม

และมาตรฐานสินคา การเผยแพรขอมูลเหลานี้จะมีผลตอการสงเสริมการสงออกในผลิตภัณฑเหล็กและ

โลหะการโดยเฉพาะการสงออกโดย SMEs ได  

 2.  การสรางตราสินคาไทย เนื่องจากผลิตภัณฑเหล็กและโลหะการมีอยูหลากหลาย จึงควรมีการ

คัดเลือกสินคาที่มีการสงออกและเปนที่รูจักดีในตลาดตางประเทศแลวจึงพิจารณาวา ควรมีการสรางตรา

สินคานั้น โดยเฉพาะใหแกสินคาเหลานี้หรือไม ดังนั้น จึงควรมีแผนปฏิบัติการการสรางตราสินคาไทยขึ้น

โดยมีสถาบันเหล็กและเหล็กกลา กระทรวงพาณิชย และสํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาด

ยอมเปนหนวยงานที่จะประสานงานผลักดันใหมีแผนปฏิบัติการนี้ข้ึน 

 3. การพัฒนามาตรฐานและการออกแบบผลิตภัณฑ แผนปฏิบัติการในยุทธศาสตรสงเสริม

การตลาดนี้ ควรมีการพิจารณารวมกับการพัฒนามาตรฐานและการออกแบบผลิตภัณฑ ดังนั้น สถาบัน

เฉพาะทางที่ดูแลอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ คือสถาบันเหล็กและเหล็กกลา จึงควรมีบทบาทสําคัญ 

ในการประสานงานรวมกับหนวยงานของกระทรวงพาณิชย เพื่อทําแผนปฏิบัติการนี้สูการปฏิบัติ 

กลยุทธและแผนปฏิบัติการในระยะสั้น 
 แผนปฏิบัติการที่กลาวมาสามารถแบงไดเปนมาตรการระยะสั้นและระยะยาวซึ่งกลยุทธและ

แผนปฏิบัติการในระยะสั้นนั้นประกอบดวย 

1) สงเสริมและใหความชวยเหลือทางเทคนิคแก SMEs ทั้งในดานบริหารจัดการเพื่อลดตนทุนการ

ผลิต และดานวิศวกรรมเพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพการทํางาน ลดอัตราของเสียและการพัฒนาคุณภาพของ

ชิ้นสวนเหล็กและโลหะประดิษฐ โดยควรเนนใหผลผลิตที่ไดมีมาตรฐานมากขึ้น 

2) สงเสริมใหมีการพัฒนามาตรฐานใหครอบคลุมผลิตภัณฑโลหะประดิษฐ ทั้งนี้เพื่อยกระดับ

คุณภาพสินคาที่ผลิตในประเทศและในขณะเดียวกันก็จะปกปองการนําเขาสินคาที่ไมไดคุณภาพที่จะมา

แขงขันกับสินคาของ SMEs ไทยดวย 

3) สงเสริมใหมีการพัฒนาผลิตภัณฑ และการออกแบบ เพื่อพัฒนาสินคาใหมีมูลคาเพิ่มสูงขึ้น ทั้งนี้

ตองทําควบคูไปกับการยกระดับคุณภาพเหล็กที่ผลิตในประเทศ หากเหล็กคุณภาพสูงไมสามารถผลิตไดใน

ประเทศ และอัตราภาษีนําเขายังอยูในอัตราที่สูง ควรมีการพิจารณาเปนกรณี เพื่อใหอุตสาหกรรมที่ตองใช

เหล็กเปนวัตถุดิบสามารถแขงขันไดดีข้ึน 

กลยุทธและแผนปฏิบัติการในระยะยาว  
สวนแผนปฏิบัติการระยะยาวนั้น  เนนในเรื่องการแกปญหาระยะยาวของอุตสาหกรรม  

แตทั้งนี้ ก็ตองมีการเริ่มปฏิบัติการไดเลยแมการบังเกิดผลอาจตองใชเวลาที่นานพอควร 
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1) ตองเนนการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตในระยะยาวของอุตสาหกรรมเหล็กขั้นมูลฐาน เพราะ

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมตอเนื่อง เชน โลหะประดิษฐ และอุตสาหกรรมอื่นๆ เชน 

กอสราง เครื่องใชไฟฟา และยานยนต จําเปนตองใชเหล็กเปนวัตถุดิบสําคัญ ดังนั้น การพัฒนาคุณภาพ

เหล็กใหไดตามมาตรฐานที่ผูซื้อตองการจะชวยใหอุตสาหกรรมโดยรวมสามารถลดตนทุนการซื้อเหล็กได 

 2) พัฒนาบุคลากรทางดานวัสดุศาสตร โดยเฉพาะสาขาที่เกี่ยวกับเหล็ก เพื่อสนับสนุนการพัฒนา

คุณภาพของเหล็กที่ผลิตในประเทศ 

 3) หนวยงานภาครัฐ สถาบันเหล็กและสถาบันอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเหล็ก เชน สถาบัน

ไทย-เยอรมัน สมาคมผูผลิตแมพิมพ อุตสาหกรรมแมพิมพ,เครื่องจักรกล ควรมีการประสานกันในการทํา

ฐานขอมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติ พื้นฐานของเหล็กที่ผลิตไดในประเทศ และตางประเทศ และปรับปรุงอยาง

สมํ่าเสมอและเผยแพรขอมูลเหลานี้ เพื่อใหผูประกอบการ SMEs สามารถเขาถึงได ในขณะเดียวกันควร

สงเสริมใหมีศูนยทดสอบ และชวยเหลือทางเทคนิคแก SMEs ดวย เพราะบริษัทเหลานี้มักจะมีขอจํากัดดาน

เทคโนโลยี และมีขอจํากัดดานเงินทุนที่จะลงทุนในเครื่องมือทดสอบเอง 

 จะเห็นวา การปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการในอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการนี้ มีหนวยงานที่ควรมี

สวนเกี่ยวของจํานวนมาก ทางสํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม(สสว.) ก็ควรมีแผน

สงเสริม SMEs ในอุตสาหกรรมนี้โดยเฉพาะในกลุมธุรกิจ SMEs เปาหมาย คือโลหะประดิษฐซึ่งมี SMEs  

อยูเปนจํานวนมาก สสว.อาจรวมมือกับหนวยงานอื่นๆเชน สถาบันเหล็กและเหล็กกลา กรมสงเสริมการ

สงออก กรมพัฒนาธุรกิจการคาของกระทรวงพาณิชยเพื่อนําแผนปฏิบัติการภายใตยุทธศาสตรทั้งสี่สูการ

ปฏิบัติ 

8.  นโยบายและมาตรการภาครัฐที่สําคัญ  
 8.1 นโยบาย “ปแหงการลงทุน 2551-2552” สํานังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

(BOI) ไดกําหนดนโยบาย ปแหงการลงทุน 2551-2552  โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 1) สงเสริมการลงทุนเพื่อพัฒนาโครงสรางพื้นฐานของประเทศ รองรับการขยายตัวของ

ภาคอุตสาหกรรมในอนาคต 

  1.1) รวมมือกับสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 

หนวยงานในกระทรวงอุตสาหกรรม และหนวยงานอื่นที่เกี่ยวของ เพื่อเรงรัดใหมีการจัดหาพื้นที่เพื่อพัฒนา

เปนเขตอุตสาหกรรมในพื้นที่ชายฝงทะเลภาคใต (Southern Seaboard) และพื้นที่อ่ืนที่เหมาะสม  

เพื่อรองรับอุตสาหกรรมสําคัญ ไดแก ปโตรเคมี เหล็ก พืชพลังงาน อาหาร อูตอเรือและทองเที่ยว 

  1.2)  ผลักดันใหเกิดการลงทุนในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตนคุณภาพสูง เพื่อรองรับความ

ตองการทั้งในปจจุบันและอนาคต อันเนื่องมาจากการพัฒนาอุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกสและเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอาหาร และอุตสาหกรรมที่ เกี่ยวเนื่อง  

โดยวางแผนเตรียมความพรอมดานพื้นที่และชุมชนรวมกับสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจ

และสังคมแหงชาติ และหนวยงานที่เกี่ยวของศึกษาความเปนไดของโครงการรวมกับบริษัทเหล็กทั้ง 4 ราย  
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ที่ไดยื่นขอเสนอเบื้องตนมาที่สํานักงานฯ (Nippon Steel, JFE Steel, Baosteel และ Arcelor Mittal)  

และกําหนดมาตรการสนับสนุนอื่นๆ 

 2)  ดําเนินกิจกรรมการชักจูงการลงทุนเชิงรุก เพื่อสรางภาพลักษณของประเทศ และสรางความ

เชื่อมั่นใหแกนักลงทุน 

 3)  จัดคณะชักจูงการลงทุน (Investment Road Show) เดินทางไปพบปะกับนักลงทุนชั้นนํา 

ในประเทศเปาหมาย เชน ญี่ปุน ยุโรป อเมริกา เปนตน 

  3.1) พบหารือกับกลุมนักลงทุนสําคัญที่มีความจําเปนเรงดวน โดยเฉพาะอุตสาหกรรม

เหล็กขั้นตนคุณภาพสูง ในประเทศญี่ปุน จีน และเบลเยี่ยม 

  3.2) ชักจูงการลงทุนในสาขาหลักๆ คือ (1) สาขาที่จะชวยพัฒนาตอยอดอุตสาหกรรม 

ที่ไทยมีศักยภาพ เชน ยานยนต อิเล็กทรอนิกส เกษตรแปรรูป เปนตน (2) สาขาที่จะชวยสรางฐาน

อุตสาหกรรมในอนาคต เชน เทคโนโลยีชีวภาพ พลังงานทดแทน และอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีข้ันสูง (3) 

อุตสาหกรรมพื้นฐานที่สําคัญ เชน เหล็กขั้นตนคุณภาพสูง 

8.2  ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่ 2 /2543  เร่ือง ประเภท ขนาด และเงื่อนไขของ

กิจการที่ใหการสงเสริมการลงทุน ขอ  6.5 อุตสาหกรรมเปาหมาย ไดแก การผลิตชิ้นสวนเหล็กหลอเฉพาะ 

ที่ใชเตาหลอมแบบ Induction Furnace (ประเภท 2.12) และการผลิตชิ้นสวนเหล็กทุบ (ประเภท 2.13)   

 8.3  กรอบสงเสริมกิจการผลิตเหล็กตนน้ําปูทางไทยเปนศูนยกลางผลิตเหล็กคุณภาพสูง 

ในอาเซียน  โดยจะตองเปนโครงการผลิตเหล็กขั้นตนที่มีเทคโนโลยีที่ทันสมัยในทุกขั้นตอนการผลิต จะตอง

มีการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ จะตองมีเทคโนโลยีและระบบความคุมจัดการมลภาวะตางๆ 

เปนมิตรตอส่ิงแวดลอม และอยูรวมกับชุมชนไดอยางยั่งยืน และจะตองมีผลผลิต (Output) เหล็กขั้นตนไม

นอยกวา 2 ลานตันตอป เพื่อใหเกิดการประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) และมีตนทุนการผลิตต่ํา 

หากมีการลงทุนผลิตเหล็กขั้นตนคุณภาพสูงในไทย จะชวยเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันในระยะยาว 

แกอุตสาหกรรมตอเนื่องที่สําคัญ เชน อุตสาหกรรมยานยนต เครื่องใชไฟฟา อิเล็กทรอนิกส ปโตรเคมี 

เครื่องจักรกล และบรรจุภัณฑ 

9.  ผลกระทบของขอตกลงทางการคาระหวางประเทศกับอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ  
9.1 มาตรการตอบโตการทุมตลาด (Anti-dumping: AD) และมาตรการตอบโตการอุดหนุน 

(Countervailing Duty: CVD) ปจจุบันสินคาเหล็กและเหล็กกลาของไทยถูกฟองจากหลายประเทศวามีการ

ทุมตลาด  และไดถูกประเทศนั้น ๆ เก็บอากรตอบโตการทุมตลาดไปแลวหลายกรณี และบางกรณีหลังจากมี

การไตสวนแลวไมพบวามีการทุมตลาด ในที่สุดไดประกาศยกเลิกการไตสวน ซึ่งในทางปฏิบัติ เมื่อใด 

ก็ตามที่ผูสงออกถูกกลาวหาวามีการทุมตลาด การสงออกสินคาเหล็กไปยังประเทศนั้น ๆ ก็มักจะหยุดชะงัก

ทันที สงผลกระทบตออุตสาหกรรมเหล็กและผลิตภัณฑโดยรวม อยางไรก็ตาม แมในขณะนี้สินคาเหล็กของ

ไทยยังไมมี 
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ปญหาการใช AD-CVD จากประเทศในอาเซียน แตก็ไดประสบปญหาถูกเรียกเก็บ AD-CVD จากประเทศ

นอกอาเซียนหลายประเทศ  เชน ประเทศสหรัฐอเมริกา ออสเตรเลีย สหภาพยุโรป แคนาดา  

 9.2 ขอตกลงขององคการคาระหวางประเทศ (WTO) ผลกระทบและการปรับตัวของการใช

มาตรการกีดกันทางการคาที่มิใชภาษีภายใตกรอบ WTO ทําใหสินคาเหล็กและเหล็กกลาจากตางประเทศ

สามารถเขาสูตลาดไทยไดอยางกวางขวาง สงผลใหตลาดภายในอยูในภาวะถูกทุมตลาด ซึ่งกอใหเกิดความ

เสียหายแกอุตสาหกรรมภายในประเทศนั้น หลายประเทศในประเทศแถบยุโรปไดหันมาใชมาตรการตาง ๆ 

เพื่อปกปองอุตสาหกรรมของตนเอง ดังเชน ประเทศสหรัฐอเมริกาไดใชมาตรการตอบโตการทุมตลาด 

เปนอันดับ 1 

9.3 JTEPA หลังจากความตกลง JTEPA มีผลใชบังคับเมื่อวันที่ 1 พฤศจิกายน 2550 ประเทศไทย

ประสบกับปญหาการบริหารโควตานําเขาสินคาเหล็ก ซึ่งความตกลงฯ กําหนดใหการนําเขาเหล็ก 

ในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนยานยนตโดยผูผลิตยานยนตและชิ้นสวนยานยนตไดรับการยกเวนภาษ ี  

แตในทางปฏิบัติผูผลิตยานยนตและชิ้นสวนยานยนตไมไดเปนผูนําเขาเหล็ก  ผูนําเขาเหล็กที่แทจริง คือ 

ผูผลิตเหล็กแผนรีดเย็น โดยนํามาผานกระบวนการแปรรูปกอนสงตอใหอุตสาหกรรมรถยนตตอไป ทําใหเกิด

ประเด็นขอสงสัยวา  โควตาดังกลาวรวมถึงผูผลิตเหล็กแผนรีดเย็นดวยหรือไม 

10. แนวโนมของ SMEs ในสาขาอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ 
       จากนโยบายการพัฒนาโครงสรางพื้นฐาน  และระบบบริหารจัดการขนสงมวลชน  

โดยแฉพาะโครงการเมกะโปรเจกของรัฐบาลของรัฐบาลปจจุบัน สงผลใหเกิดการกระตุนเศรษฐกิจ 

ในภาพรวม  โดยเฉพาะธุรกิจกอสราง  และเหล็กเปนวัสดุในการกอสรางที่สําคัญ ดังนั้น แนวโนมของ

อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการนับแตป 2551 เมื่อเทียบกับป 2551  คาดการณวาการผลิตในกลุมเหล็ก

ทรงยาว จะลดลงประมาณ รอยละ 10-20 เมื่อเทียบกับชวงเดียวกันของปกอน  เนื่องจากในชวงครึ่งหลัง

ของป 2551 หลายโรงงานไดหยุดการผลิตลงจึงทําใหสตอกที่มีอยูไดลดลงไปมาก แตจากปญหา

สถานการณเศรษฐกิจและการเมืองในประเทศสงผลใหความตองการใชเหล็กทรงยาวยังคงชะลอตัวอยู  

และเมื่อพิจารณาในเรื่องการสงออก พบวา จากผลกระทบทางดานเศรษฐกิจของหลายประเทศ เชน 

ตะวันออกกลาง อาเซียน  ทําใหคาดการณวาการสงออกเหล็กทรงยาวในตลาดดังกลาวจะลดลงดวย  

สําหรับในกลุมเหล็กทรงแบน คาดการณวาการผลิตจะลดลง โดยเปนผลมาจากความตองการใชของ

อุตสาหกรรมตอเนื่องในประเทศที่ลดลง  และเมื่อพิจารณาในดานการสงออก คาดการณวาการสงออกเหลก็

ทรงแบนในป 2552 มีแนวโนมลดลง  เนื่องจากตลาดสงออกที่สําคัญของไทยปจจุบัน ไดแก ตลาดในกลุม

อาเซียน  ตะวันออกกลาง ญี่ปุน ประสบปญหาเศรษฐกิจถดถอย สงผลใหความตองการใชเหล็กประเภทนี้

ลดลง 
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11. ขอเสนอแนะเชิงนโยบาย 
1)  เนื่องจากการลงทุนในอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการตองใชทุนในการดําเนินเนินการสูง  

ดังนั้น  สถาบันการเงินควรปรับลดคาใชจายในการขอกูและอัตราดอกเบี้ยลง  รวมทั้ง  ผอนปรนเงื่อนไขการ

ขอกู  เพื่อใหผูประกอบการสามารถเขาถึงแหลงเงินทุนไดงายขึ้น 

2)  ควรพัฒนาบุคลากรระดับชางที่ควบคุมเครื่องจักร  ใหมีทักษะและประสบการณ เนื่องจาก

อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการตองพึ่งพิงการผลิตโดยใชเครื่องจักรกล 

3)  ควรพัฒนาสถาบันการศึกษาใหมีเคร่ืองมือและอุปกรณที่ทันสมัย  เพื่อใหนักศึกษาไดฝก

ปฏิบัติงานจริง  รวมทั้ง  การปรับหลักสูตรระดับปริญญาตรีโดยเพิ่มเติมสวนของการฝกปฏิบัติงานมากขึ้น  

เชน  เรียนทฤษฎี 2 ป ฝกภาคปฏิบัติ 2 ป หรือ เรียนทฤษฎี 4 ป ฝกภาคปฏิบัติ 2 ป  

4)  ควรสนับสนุนใหมีการรวมกลุมเปน Cluster และสนับสนุนใหมีความเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรม

สนับสนุนตางๆ 

12. ตัวอยางโครงการในอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ 
 1. ชื่อโครงการ การพัฒนาศูนยทดสอบคณุภาพผลิตภัณฑเหลก็และเหล็กกลา 
 2. หลกัการและเหตุผล 
 ภาคการผลิตของประเทศไทยมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง โดยเฉพาะภาคอุตสาหกรรมการผลิต

รถยนต รถจักรยานยนต เครื่องใชไฟฟา การกอสราง เฟอรนิเจอร โลหะประดิษฐ ซึ่งภาคการผลิตเหลานีล้วน

แลวแตใชเหล็กเปนวัตถุดิบในการผลิตทั้งสิ้น ดังนั้นอุตสาหกรรมเหล็กจึงเปนอุตสาหกรรมตนน้ํา 

ที่มีความสําคัญตอการเจริญเติบโตอยางมาก 

 อยางไรก็ดี SMEs รวมถึงธุรกิจการผลิตขนาดใหญในอุตสาหกรรมตางๆ ยังมีความรูเกี่ยวกับวัสดุ

ศาสตร โดยเฉพาะโลหะคอนขางจํากัด จึงมีความลําบากในการพัฒนาสินคาหรือเลือกใชวัตถุดิบ 

ที่เหมาะสมในดานคุณภาพและราคา ในหลายกรณีผูผลิตเหลานี้จําเปนตองนําเขาเหล็กและใชเหล็กจาก

แหลงที่ลูกคา (ผู ส่ังซื้อชิ้นสวน) กําหนด เพราะไมสามารถทราบไดวาจะสามารถใชเหล็กจากที่ อ่ืน 

ที่มีคุณภาพใกลเคียงกัน แตราคาถูกกวาได 

 ดังนั้น  จึงมีความจําเปนที่จะตองพัฒนาศูนยทดสอบและใหคําปรึกษาเกี่ยวกับเหล็กแก

ผูประกอบการตางๆ ในอุตสาหกรรม โดยศูนยทดสอบนี้อาจใหสถาบันเหล็กเปนหนวยงานหลักในการ

ดําเนินการ  โดยรวมกับหนวยงานที่ เกี่ยวกับมาตรฐาน  เชน  สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม 

กระทรวงวิทยาศาสตร ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC)  

 การจัดทํามาตรฐานหลักที่เกี่ยวกับเหล็กและเหล็กกลาใหครอบคลุมมากที่สุด เพราะมีความจําเปน

อยางยิ่ งที่ ผูผลิตชิ้นสวนในอุตสาหกรรมตางๆ  จะตองพัฒนาผลิตผลิตภัณฑใหไดตามคุณภาพ 

ตามมาตรฐานที่เขมงวดขึ้น ในขณะเดียวกัน จากการที่ภาคอุตสาหกรรมของไทยกําลังขยายตัวทั้งตลาด 

ในประเทศและตลาดสงออก ทําใหตองเผชิญกับการแขงขันสูงขึ้น ผูผลิตเหลานี้จะผลักภาระในเรื่องการวิจัย

และพัฒนาชิ้นสวนและการเลือกใชวัตถุดิบไปใหแกผูผลิตชิ้นสวน (ซึ่งสวนใหญเปน SMEs) ซึ่งผูผลิตชิน้สวน
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จะตองมีทําการวิจัยและพัฒนาชิ้นสวนใหมใหมีคุณสมบัติตามความตองการของผูซื้อ รายละเอียดทั้งหมด

ตั้งแตรูปแบบ คุณสมบัติ แบบแปลน วัตถุดิบ และกระบวนการผลิตที่ใช เหลานี้ผูผลิตชิ้นสวนจะตองเปน

ผูสรางขึ้น และเสนอไปยังลูกคาพรอมราคาที่ตองแขงขันไดในระดับโลก ในสภาวะการแขงขันเชนนี้จึงเปน

ความจําเปนเรงดวนที่ตองมีการสงเสริมและสนับสนุนในดานความรูพื้นฐานนี้ (ซึ่งจําเปนตองครอบคลุม 

ในสาขาอื่น เชน แมพิมพและอุตสาหกรรมสนับสนุนตางๆ ดวย) ใหผูประกอบการสามารถพัฒนาขีด

ความสามารถในการแขงขันใหมีความยั่งยืน 
 3. วัตถุประสงคของโครงการ 
 3.1 จัดตั้งศูนยทดสอบคุณภาพเหล็กและเหล็กกลาที่ใชในผลิตภัณฑตางๆ ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม และมาตรฐานของไทย ที่สามารถทดสอบชิ้นสวนที่ทําดวยเหล็กและเหล็กกลา 

ดานตามมาตรฐานดานความปลอดภัยที่หนวยงานภาครัฐมีแผนในการบังคับใชในประเทศไทยในเวลาอันใกล 

และสามารถทดสอบไดตามขอกําหนดของลูกคาทั้งในประเทศและตางประเทศ 

 3.2 เปนศูนยการถายทอดความรู ใหคําปรึกษาแก SMEs และผูผลิตที่ใชเหล็กเปนวัตถุดิบ  

และเสริมสรางศักยภาพดานเทคโนโลยีแกบุคลากรในอุตสาหกรรม สถาบันศึกษา และองคกรวิจัยพัฒนา 

โดยการเพิ่มโอกาสใหสามารถเรียนรูไดจากการปฏิบัติการในหองทดสอบ 
 4. กลุมเปาหมายที่จะไดรับผลประโยชนจากโครงการ 
 4.1 ภาคอุตสาหกรรมที่ใชเหล็กเปนปจจัยการผลิต 

 4.2 ลูกคาไดรับสินคาที่มีคุณภาพและมีความปลอดภัยสูง 

 5. หนวยงานที่ตองรับผิดชอบ: สถาบันเหล็กและเหล็กกลารวมกับสํานักงานมาตรฐาน

อุตสาหกรรม สถาบันไทย – เยอรมัน และศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC) 
 6. แนวทางดําเนินงาน 

กิจกรรม วิธีดําเนินการ 
กิจกรรมจัดเตรียมจัดหาเครื่องมือทดสอบ 

แนวทาง 

1. จัดเตรียมความพรอมดานกําลังคนในการทดสอบ วิจัย ใหคําปรึกษา และ

กําหนดขอบเขตเบื้องตนของมาตรฐานและขอมูลทางเทคนิคที่ศูนยจะใหบริการ 

พรอมทั้งการสํารวจความตองการ จากภาคการผลิตวามีความตองการเพิ่มเติม

ดานใด 

2. จัดหาเครื่องมือทดสอบ อบรมบุคลากร และจัดทําขอมูลการทดสอบตาม

มาตรฐาน 

3. ใหบริการทดสอบ และวิเคราะหขอบกพรองของงานที่ไมผานการทดสอบพรอม

ทั้งใหคําปรึกษา 

4. พัฒนาหองทดสอบที่ไดรับการรับรองตามมาตรฐานสากล 

 

 

1. ศึกษาขอกําหนดของมาตรฐานเพื่อวาง

แผนการจัดหาเครื่องมือที่เหมาะสมกับการ

ทดสอบ 

 

2. จัดหาเครื่องมือทดสอบตามระเบียบพัสดุ 

 

3. ติดตั้ง ฝกอบรมบุคลากร เพื่อใหเครื่องมือ

พรอมใชงาน 

4. จัดทําคูมือการทดสอบตามขอกําหนด

มาตรฐานของระบบคุณภาพ 

 7. ระยะเวลาดําเนินงาน : ปงบประมาณ พ.ศ. 2551-2555 

 8. คาใชจาย : งบประมาณจากรัฐบาล 



 
 

ภาคผนวก 



หวงโซอปุทานอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการ

หมายเหตุ : = SMEs โดยใชเกณฑการจางงาน จํานวนโรงงาน และเงินทุนจดทะเบียน
฿ = คาเงิน   F = พลังงาน   

 

ความ
เชื่อมโยง

อตุสาหกรรม

เหล็กขั้น
กลาง

เหล็กขั้น   
ปลาย

เหล็กขั้นตนRaw 
Material

- ผลิตภณัฑ
รูปทรงยาว

สินแร
เหล็ก

การ
ถลุง

- อุตสาหกรรม
กอสราง
- อุตสาหกรรม
ช้ินสวนยานยนต
- อุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟา
- อุตสาหกรรม
เฟอรนเิจอร
- อุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑ

เหล็กแทง
ยาว

เหล็กแทง
แบน

การ
หลอม
เหล็ก
และ
หลอ
เหล็ก

เหล็ก
ถลุง

- ผลิตภณัฑ
รูปทรงแบน

การ
รีด
/รีด
ซ้ํา

/หลอ

- ผลิตภณัฑเหล็ก
โครงสราง
รูปพรรณขนาด
ใหญ

เหล็ก
พรุน

เศษ
เหล็ก

เหล็กแทง
ใหญ

- ผลิตภณัฑ
เหล็กหลอ

F
F

F

F

F

อุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการอุตสาหกรรมเหล็กและโลหะการอุตสาหกรรมเหลก็และโลหะการ

  ยกระดับความสามารถในการผลิตยกระดับความสามารถในการผลิต  
 ควบคุมคุณภาพและมาตรฐานในการผลติควบคุมคุณภาพและมาตรฐานในการผลติ

การพัฒนาผูประกอบการการพัฒนาผูประกอบการ
ใหมีประสิทธิภาพในการผลิตใหมีประสิทธิภาพในการผลิต

• พัฒนาชางเทคนิค
• อบรม & เผยแพรความรู
• สนับสนุนการสรางและเผยแพร

มาตรฐาน

การสนับสนุนความเชื่อมโยงการสนับสนุนความเชื่อมโยง

• สรางระบบฐานขอมูล
• เช่ือมโยงผูผลิตโลหะประดิษฐและ

อุตสาหกรรมสนับสนุนเขาดวยกัน

การพัฒนาบุคลากรการพัฒนาบคุลากร

• พัฒนาชางฝมือ 
• สงเสรมิการสรางบุคลากรในดาน

วสัดศุาสตรและโลหะวทิยา

• การฝกอบรมดานการบริหารจัดการ 
• การปรบัปรุง ปสภ. การผลิต
• การพัฒนาคุณภาพมาตรฐาน
ผลิตภณัฑ

• จัดตั้งศนูยปฏิบัตกิารผลิตท่ีเปนเลิศ
และสรางศนูยทดสอบ 

• การสรางเครือขายCluster
• เช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมตอเน่ือง
• การจัดตัง้ศูนยการตัดและแปรรูป
เหล็กเสน 
• การพัฒนา  Finite Element 
Simulation (การขึน้รูปโลหะแผนใน
ช้ินสวนยานยนต)

• สรางบุคลากรตามความตองการของ
อุตสาหกรรม 
• การพัฒนาความรูและทักษะฝมือ

ยุทธศาสตรยุทธศาสตร

กลยุทธกลยุทธ

แผนปฏิบัติการ

ทิศทางทิศทาง



บรรณานุกรม 
 
  ดร . สมศักดิ์  แตมบุญเลิศชัย  และคณะที่ปรึกษา   ศูนยบริการวิชาการ

เศรษฐศาสตร  มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร  ตุลาคม 2551  โครงการจัดทํายุทธศาสตรการสงเสริม 

SMEs รายสาขา 
   

  ดร . สมศักดิ์  แตมบุญเลิศชัย  และคณะที่ปรึกษา   ศูนยบริการวิชาการ

เศรษฐศาสตร  มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร  ตุลาคม 2551  โครงการจัดทําแผนปฏิบัติการสงเสริม 

SMEs รายสาขา 
 

  ศูนยสารสนเทศเศรษฐกิจอุตสาหกรรม  สํานักเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

  แผนแมบทอุตสาหกรรมรายสาขา (สาขาอุตสาหกรรสาขาเหล็ก) สํานักงาน

เศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

  ศูนยสารสนเทศและเทคโนโลยี  สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาด

ยอม (สสว.) 

  รายงานสถานการณวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม ป 2550 และแนวโนม 

ป 2551 

  รายงานการศึกษา วิเคราะห  และเตือนภัย SMEs  รายสาขา ป 2551  โครงการ

การศึกษา วิเคราะห  และเตือนภัย SMEs รายสาขา (วต.) สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลาง 

และขนาดยอม 

  สํานักงานสถิติแหงชาติ  สํามะโนอุตสาหกรรม 2550 , สํามะโนธุรกิจทางการคา

และธุรกิจทางการบริการ พ.ศ. 2545 

  ก ร ม โ ร ง ง า น อุ ต ส า ห ก ร ร ม   ก ร ะ ท ร ว ง อุ ต ส า ห ก ร ร ม  

http://www.diw.go.th/diw/query.asp

  กรมสงเสริมการสงออก  กระทรวงพาณิชย  http://www.depthai.go.th/ขอม

ลการคาและการสงออก/ขอมลสนคา/tabid/196/Default.aspx

  สํ านั ก งานคณะกรรมการส ง เสริ มการลงทุ นแห งประ เทศไทย  (BOI) 

http://www.boi.go.th

  ก า ร นิ ค ม อุ ต ส าหก ร ร ม แห ง ป ร ะ เ ท ศ ไ ทย   ก ร ะท ร ว ง อุ ต ส าหก ร ร ม  

http://www.ieat.go.th
    

 

     

http://www.diw.go.th/diw/query.asp
http://www.depthai.go.th/%E0%B8%82%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%84%E0%B8%B2%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AA%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%81/%E0%B8%82%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%AA%E0%B8%99%E0%B8%84%E0%B8%B2/tabid/196/Default.aspx
http://www.depthai.go.th/%E0%B8%82%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%84%E0%B8%B2%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%B0%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%AA%E0%B8%87%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%81/%E0%B8%82%E0%B8%AD%E0%B8%A1%E0%B8%A5%E0%B8%AA%E0%B8%99%E0%B8%84%E0%B8%B2/tabid/196/Default.aspx
http://www.boi.go.th/
http://www.ieat.go.th/
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